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A gördülő tálalót (1) — amelyhez 
hasonlót már sokszor bemutattunk 
az Ezermesterben — keményfa ru- 
dakból (lehetőleg bükkfából) és pu
ha fenyőlécekből állítsuk össze (2). 
A kisbútor felülnézetben majdnem  
háromszög formájú, így a legsta
bilabb felfekvést biztosító három 
görgővel támaszthatjuk alá. A ke
ményfa rudakat több darabból ál
lítsuk össze (3). Az egyes elemek 
között csavaros kapcsolat legyen, 
amelyet többféleképpen is kiala
kíthatunk. A rúdvégek furatába 
kétkomponensű műgyanta ragasztó
val M6-os, M8-as anyát ragasztha
tunk, a csatlakozó elembe pedig az 
anyához illő menetes orsót. Hasz
nálhatunk menetes horgonycsavart 
is, amelyet bútorkötő elemként ma 
már sok szaküzletben megvásárol
hatunk. Ugyanezzel a módszerrel 
kapcsoljuk össze az állványzat víz
szintes merevítőit a függőleges ru
dakkal. A vízszintes merevítők vé
geit csiszoljuk henger formájúra, 
hogy a rudakkal szinte egybeolvad
janak (4).

A kisbútor érdekessége, hogy ha 
tartósan nem kívánjuk használni, 
akkor összecsukható, és alkár egy 
szekrényben tárolható (5). Ezt az- 
*al érjük el, hogy a kereszttartók 
csuklós elemek, vagyis két végü
kön egy-egy csuklóspánttal kap

csolódnak a hossztartókhoz, és 
középen ugyancsak egy-egy csuk
lóspánttal szakítjuk meg őket (6). 
Az állványt tulajdonképpen a rá
helyezett két tálca merevíti ki, 
vagyis a szétnyitatt háromszög for
mát nem engedi becsukódni. A 
tálcákat 16 mm vastag rétegelt le
mezből dekopírfűrésszel vághatjuk 
ki. A méretjegyzékünk szerinti 
állványhoz 0444  m m-es tálca való. 
Két szép, gyári készítésű, kerek 
tálcához érdemes a kisbútor mére
teit hozzáigazítani. Ezek így ön
állóan, a tálalóasztalka nélkül is 
használható. Az állvány fa ré
szeit igen gondos csiszolás után 
diófapáccal kenjük át.

A másik ugyancsak gördíthető 
kisbútorunk (alkatrészei a 8. áb
rán láthatók) éjjeliszekrényként, 
esetleg dohányzóasztalként használ
ható (7). Alapanyaga 16 mm vas
tag rétegelt lemez vagy műanyag 
bevonatú pozdorja, amelyből két 
nagyobb tábla (45X45 cm-es) szük
séges alap- és fedőlapként (A). Az 
egyik függőleges válaszfal (B) alig 
kisebb ennél (43X40 cm-es), a má
sik (D) pedig az előbbi fele (43X 
20 cm-es). Végül két kis poloelem- 
re is szükség lesz (C), amelyek 
mérete 20X20 cm-es.

A vezetőléc mellett garantáltan 
egyenesre és merőlegesre vágott 
éleket csiszoljuk át. Különösen a 
műanyag bevonatú tábláknál ügyel
jünk arra, hogy a fedőréteg minél 
kevésbé sérüljön meg, pattogjon ki. 
A bútorelemeket 0 8  m m-es köl
dökcsapokkal erősítsük össze. Az 
önbeálló bútorgörgőket rövid fa
csavarokkal fogassuk fel az alap
lap aljára.
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viszont erre a célra egy különleges 
gumianyagot használnak. Ez szinte 
mindenben úgy viselkedik, mint az 
igazi gumi, de vezeti az áramot. 
Korrodálni viszont a „+ ” feszültség 
hatására sem kezd.

A korróziógátló vezérlőegységét 
öntapadó oldalával közvetlenül az 
akkumulátorra ragasszuk fel. Ehhez 
az akkumulátor szükséges felületét 
gondosan tisztítsuk meg és zsír
talanítsuk (2). Ha a doboz utólag 
mégsem maradna a helyén, akkor 
Pálmatex-szel ragasszuk fel újra. A 
készülék két tápvezetékét polaritás
helyesen (piros a „ + ”, a kék a „—” 
pólus) kapcsoljuk közvetlenül az 
akkumulátorra (3).

Az elektródák számára a leg
megfelelőbb hely a kocsi két kü
szöbe (4). Bár a készülék az egész 
karosszériát védi a rozsdától, hatá-

is kapható volt. Tízezer forint kö
rüli árát azonban túlságosan borsos
nak találtuk. A hazai változatot elő
ször a budapesti Skála Prizma áru
házban láttuk meg, s ennek 2300 
Ft-os árát már elfogadhatónak érez
tük.

Az ún. katódos védelem elve már 
régóta ismert és igazolt korrózió- 
védő eljárás. Fizikai alapja a kö
vetkező. Mint minden fémnek, a 
vasnak is van egy bizonyos saját, 
ún. remanens feszültsége. A külön
böző ötvözetű acéloknál ez kb. 
+1,65 V körüli érték. Ha a fémet 
valamilyen elektrolitba tesszük 
(gépkocsinál elektrolitként viselke
dik a nedves sár, a víz, a hó, a 
sós víz, a pára stb.), akkor a ne
gatív töltésű OH (hidroxil) ionokat 
a fém folyamatosan magához vonz
za, s a felszínén Fe/OH/2-vé, vagyis 
rozsdává alakulnak. Ha azonban az 
elektrolitba egy 1,65 V-nál nagyobb 
pozitív feszültségű elektródát te
szünk, akkor az OH ionok mozgá
sát megfordítjuk. Miközben a 
hidroxil ionokat az elektróda (ka. 
tód) magáihoz vonzza, a „hasznos” 
fémet megvédi a rozsdásodástól.

A fenti, kissé leegyszerűsített elv 
egyszerűen modellezhető. Tegyünk 
két egyforma acélcsavart sóoldai-

A következőkben bemutatott 
korrózióvédő eljárást külföl
dön már évek óta használják, 

és egy osztrák importból származó 
készülék az elmúlt évben idehaza

korróziógátlót
ba. Közülük az egyikre kapcsoljuk 
rá egy 3 V-os zseblámpaelem 100 
kohm-os ellenállással korlátozott 
pozitív pólusát. A negatív pólust 
vezessük az oldatba. Egy-két nap 
elegendő ahhoz, hogy „+ ” feszült
ségre kapcsolt csavar intenzíven 
rozsdásodni kezdjen, miközben a 
másikon nem észlelünk változást 
( 1 ) .

Az elektronikus korróziógátló, 
ami alapvetően más elven műkö
dik, mint az Autósélet-ben koráb
ban bemutatott típus, az akkumu
látor 12 V-os feszültségéből állítja 
elő a védelemhez szükséges 2,8 V- 
os egyenfeszültséget. A készülék 
áramfelvétele mindössze 6 mA, ami 
az akkumulátor önkisülési áramát 
sem haladja meg. Ugyanakkor az 
áramkör rövidzárvédett, tehát 
áramfelvétele akkor sem nő meg, 
ha az elektróda testzárlatos lenne.

A készülék másik kulcsalkatrésze 
éppen ez az elektróda. Mint ahogy 
az előbbi kísérletünk is igazolta: 
miközben a fémtárgyat hatásos vé
delemben részesítettük, maga a 
katód (az elektróda) igen intenzí
ven korrodált Ha az fémből ké
szülne. akikor hetente kéne cserél
ni, mert egyszerűen megsemmisül
ne. A bemutatott készülékünknél

2

Bemutatjuk
elektronikus
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sa az elektródák környékén a leg
erősebb, ezért érdemes a legveszé
lyeztetettebb helyre felragasztani. 
Fontos, hogy a ragasztandó felület
nél a lákkréteg vagy az alvázvédő
anyag hibátlan legyen, mert az 
elektróda fémesen nem érintkezhet 
a karosszériával. A szigetelést szol
gálja az egyenletesen elterített ra- 
gasztóréteg is (5). Megfelel a Pal- 
matex vagy méginkább valamilyen 
szilikonos ragasztó. Az elektródát 
mérjük a küszöb hosszához, és a 
felesleges hosszt vágjuk le.

Az elektróda kábeleit minél job
ban elrejtve juttassuk a motortér
be. A legtöbb gépkocsinál a fék
vezetékek belépési helyénél a gumi
harangok mellett lehetőség nyílik 
a vezeték átbújtatására. Pl. Skodá
nál a keresztmerevítő üregében 
hozzuk el a szálat, és az akkumu
látor lemezsüllyesztéikénél kínál
kozó kicsiny résen vezessük a ve
zérlőegység szürke kivezetéseihez. 
A helyesen felszerelt és bekötött 
készülék működését a vezérlődobo
zon elhelyezett LED világítása jelzi.

A készülék korróziógátló hatását 
akkor fejti ki, ha az elektróda és 
a karosszéria között kialakul az

elektrolit, vagyis valamilyen ned
vesség. A teljesen száraz kocsinál 
a katódos védelem nem működik, 
de ilyenkor a korrózió amúgy is 
erősen lelassul. A „csillaggarázs
ban” őszi, téli hóban, ködben, pá
rában álló járműnél (ezek a korró
zió melegágyai) viszont felerősödik 
a védőhatás. Persze semmitől ne 
várjunk csodát. A rozsdásodást ez 
a készülék sem gátolja meg telje
sen, de lényegesen lelassítja a fo
lyamatot. Személyes tapasztalataink 
ugyan erről nincsenek — hiszen 
ahhoz évek kellenének —, de Ang
liában, taxikon végzett 5—6 éves 
összehasonlító vizsgálatok igazolták 
ennek a módszernek a hatékony
ságát. PJ

Párátlanító
hűtőszekrény

Annak, hogy most írok a 
szerkesztőségnek, előzménye is 
van. Már régen terveztem, hogy 
valamelyik ötletemmel én is 
hozzájárulok az Ezermester szí
nességéhez. Mind ez idáig sajnos 
hiányzott az igazán újszerűség 
munkáimból. Ha aztán mégis 
kialakult bennem valami közlés
re érdemes elképzelés, az vagy 
valami hasonló kivitelű már 
megjelent lapjukban.

Most azonban úgy érzem, még
is létrehoztam valamit egy öreg 
hűtőszekrényből, ami néhány 
hónapja sikeresen működik is 
ruderitzi nyaralómban. Ez adott 
bátorságot az alábbi cikk össze
állításhoz és hogy elküldjem az 
Ezermesternek. Nagyon örülnék, 
ha használhatónak és így közöl
hetőnek találnák.

Hogyan segíthet
a nedves lakás gondjain 

az ezermester,
ha öreg hűtőszekrénye van?

Egy helyiség levegőjének ned
vességtartalmát a legegyszerűb
ben úgy csökkenthetjük, hogy 
a hűtőszekrényt nyitott ajtóval 
üzemeltetünk. Az így felesleges
sé váló ajtó eltávolítása bizo
nyára egyetlen olvasónknak 
sem okozna gondot. A „profi 
barkácsoló” azonban a teljes 
hűtőberendezést szereli ki az 
öreg szerkezetből. Helyet teremt 
azután annak a nedves pincé
ben, a hétvégi házban vagy más 
olyan helyen, ahol a levegő ned
vességtartalma túlzottan magas.

A közelben természetesen len
nie kell egy csatlakozó aljzat
nak, mert berendezésünk — 
elektromos hűtőszekrényt felté
telezve — áramot fogyaszt. Az 
érintésvédelemre ügyeljünk! Ve
gyük tekintetbe azt is, hogy a 
készülék üzem közben hőt is 
fejleszt.

A szétszerelés során szereljük 
le a mélyhűtőrekesz burkolatát 
is. Több hűtőszekrény típusnál 
a lecsapódott nedvesség felfogá
sára eredetileg egy kis tálca 
szolgál. Ennek hiányában ilyet 
minden gond nélkül beszerez
hetünk vagy készíthetünk. Ha 
ez is megvan, szerkezetünk ké
szen áll környezetének levegőjé
ből a nedvességet kivonni. A 
hálózati csatlakoztatás után a 
fokozatszabályozót kisebb inten
zitásra kapcsoljuk. Ez valamivel

legyen csak nagyobb, mint az 
első fokozat. Már néhány perc 
elteltével megjelenik a hűtőré
szen egy vékony páraréteg. Ez 
annál gyorsabban kezd hízni, 
minél nedvesebb a helyiség le
vegője. Az alacsony hűtési foko
zat azért is ajánlatos, mert né
hány óra múltán már megkez
dődik az első leolvasztás. Ezen 
túlmenően árammérő óránk is 
lassabban forog.. .

Bizonyára meglepő, hogy a le
vegőből milyen nagy mennyisé
gű víz vonható így ki. Az így 
nyert folyadék „desztillált víz”, 
ami többek között járműakku
mulátorok utántöltésére is hasz
nálható. Feltételezve persze, 
hogy felfogóedényünk valóban 
tiszta. Az első, így felfogott 
vizet azonban mindenképpen 
öntsük ki.

A készülékünket az egyik kül
ső fal mellé szereltük, mi a 
felfogott vízre nem tartunk 
igényt, azt egy kis cső segítsé
gével a szabadba vezetjük.

Az átalakított hűtőszerkezet 
felhasználta kevés áramért az 
elért siker teljes kárpótlást 
nyújt. Már néhány nap után 
észlelhető, hogy a kicsapódó 
nedvesség mennyisége csökken. 
Ez biztos jele annak, hogy a 
helyiség páratartalma vissza
esett, új feladattal működő 
öreg hűtőszekrényünk hatásos.

A fent leírt módon egy teljes 
télen át sikerrel működtettem 
egy „párátlanítót” nyaralóm fű- 
tetlen helyiségében. Működését 
kiértékelve egy nem várt pozitív 
mellékhatásról is beszámolhatok. 
A helyiségben a tartós, külső, 
fagypont alatti hőmérséklet elle
nére sem süllyedt a hőmérő +3 
°C alá. Így szerkezetünk az 
ilyen esetben fenyegető fagy
veszélyt is elhárítja.

A magyarázat egyszerű. Min
den hűtőberendezés hőt is fej
leszt, többet, mint hideget. Ez 
a hőfelesleg meggátolja a helyi
ség teljes kihűlését. Nagy vagy 
rosszul szigetelt helyiségben ez 
a mellékhatás természetesen el
marad. A „víztelenítés” azon
ban ilyen esetben is kifogásta
lan, csak a folyamat valamivel 
lassúbb.

A helyiség hőmérsékletének 
azonban fagypont felettinek kell 
lennie, különben az automata 
leolvasztás elmarad.

TJ. Hoppe 
Hirschberg
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Háromcsatornás
equalizer

Ezek az „extrák” hol hasznosak, 
hol csak a készülék árát növelik. 
Nagyon ritkán találni azonban 
olyan kisrádiókat, magnókat, ame
lyeken többcsatornás hangszínsza- 
bályozó lenne. A háztartási készü
lékek legtöbbjén csak egy poten- 
ciométer — a magas vagy a mély 
hangok kiemelésével — végzi a 
hangszínszabályozást. Azok számá
ra, akik az igényes zenét kedvelik, 
igen hasznos lehet az alábbiakban 
közölt kapcsolás.

A hangszínszabályozó lényegét az 
LM 833-as FET bemenetű műve
leti erősítő IC képezi. Ez az IC 
nagyon jó paraméterekkel rendel
kezik, ezért felhasználásával igen 
jó minőségű equalizer készíthető.

A hangszínszabályozó bemenete 
után az Al-es műveleti erősítővel 
felépített illesztőerősítő található 
(melynek erősítése egy). A Cl-es 
csatoló kondenzátor az egyenszint 
leválasztását végzi. Az integrált 
áramkör 1-es lábáról a tényleges 
hangszínszabályozó áramkörre ke

A  technika fejlőd ésén ek  köszönhetően  
ma m ár szinte m indennapi é letü n k h öz tartoznak  

a k ü lön féle  hangtechn ikai berendezések .
A rádiók, m agnók, w alkm anek  az áruktól függően  

k ü lön féle  leh etőségek et kínálnak.

rül a bemenő jel. A három 100 
kiloohmos potenciométerrel szabá
lyozható a mély, a magas és a kö
zepes hangok kiemelése, illetve vá
gása. A Pl-es potenciométer csúsz
kájáról levett jel egy további el
lenálláson, a P2-es és P3-as po
tenciométer jele pedig egy-egy 
kondenzátoron keresztül az A2-es 
műveleti erősítő invertáló bemene
tére kerül.

Az ellenállásokból és a konden
zátorokból felépített visszacsatoló 
hálózatok határozzák meg a vágási 
frekvenciákat. Ez a frekvencia a 
mély szabályozónál kb. 200 Hz, a 
közép szabályozónál kb. 1 kHz, a 
magas szabályozónál pedig kb. 2 
kHz. A maximális kiemelés, illetve 
vágás értéke 16 dB körül van. 
Amennyiben a bemeneten levő

Al-es erősítővel erősíteni is aka
runk, abban az esetben az R2-es 
ellenállást változtassuk meg az 
alábbiak szerint: Au =  R2/R1. Pél
dául a tízszeres erősítéshez tartozó 
R2-es ellenállás értéke =  100 kilo- 
ohm.

A hangszínszabályozó itt közölt 
kapcsolási rajza csak egy mono 
csatornát tartalmaz, a sztereo vál
tozathoz két darabot kell készíteni.

A rajzon feltüntetett integrált 
áramkör kivezetéseinek számozása 
egyaránt jó az LM 833-as, vala
mint a TL 072-es típusú IC-khez is. 
Az equalizert az előerősítő kime
nete és a végerősítő bemenete közé 
kössük be. A hangszínszabályozó 
áramkör tápfeszültség-ellátását egy
szerű 7815-7915 stabilizátorpárral 
oldhatjuk meg.
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A\#*v Szinuszos 
^  oszcillátor

Erősítők, valamint hangtechnikai 
áramkörök beméréséhez, javításához 
és egyéb vizsgálatához nélkülözhe
tetlen eszköz a szinuszos oszcillá
tor. Az ilyen feladatok megoldásá
hoz nem feltétlenül szükséges ko
moly, drága berendezés (pl. több
féle alakú és értékű jel előállítására 
képes frekvenciagenerátor). Elegen
dő egy megfelelő pontosságú 1 kHz- 
es szinuszos oszcillátor.

A bemutatott kapcsolást — egy
szerűségénél fogva — mindenkinek 
bátran ajánlhatjuk. Az elkészítésé
hez szükséges alkatrészek szinte 
minden barkácsoló fiókjában meg
találhatók.

Az oszcillátor igen kis, mindössze 
1 százalékos torzítási tényezőjű, 1 
kHz-es szdnuszjelet állít elő.

A Tl-es tranzisztorra épülő osz
cillátor a klasszikus RC-oszcillátorok 
egyik fajtája, egy kettős T-tag. A 
kettős T-taghoz tartozó Pl-es po- 
tenciométerrel pontosan 1 kHz-re 
állítható be az oszcillátor frekven
ciája. Az R4 és R5 ellenállás alkot
ja a Tl-es tranzisztor egyenáramú 
munkapont-beállító bázisosztóját. 
R6 a Tl-es tranzisztor munkael
lenállása. A TI emitterkörében 
található P2-es potenciométernek 
kettős szerepe van: a szinusziel tor

zítását, valamint a kimenőjel amp
litúdóját egyaránt szabályozza.

Amennyiben a P2-es potenciomé- 
ter értéke 0 ohm, abban az eset
ben a kimenőjel amplitúdója ma
ximális, de a torzítás is rendkívül 
nagy. Ezért ezt a potenciamétert 
célszerű kb. közepes állásba állítani. 
Akinek módjában áll oszcilloszkó
pon figyelni a kimenőjelet, az ter
mészetesen beállíthatja a még elfo
gadható torzításút.

A T2-es tranzisztor egyszerű, föl
delt kolléktoros kapcsolásban üze
mel, melynek erősítése egységnyi, és 
illesztést végez a Tl-es tranzisztor 
kollektora és a kimenet között. A 
C7-es kondenzátor a tápfeszültséget 
szűri, a C6-OS kondenzátor pedig 
leválasztást végez. A kimenőjel 
amplitúdójának értéke kb. 1,5 és 3 
volt (csúcstól csúcsig) között változ
tatható.

A kapcsolás tápfeszültsége 6—12 
volt lehet. Ár amf elvétele csekély 
(4—8 mA), ezért a táplálását egy 
9 voltos elemről is megoldhatjuk. A 
kapcsoláshoz — egyszerűsége miatt 
— nyomtatott áramköri rajzot nem 
közlünk, azt mindenki a rendelke
zésére álló lehetőségek alapján ké
szítheti el.

Karusszel 
a sarokban

H a a k o n y h áb an  a fa lra  e rő s íte tt 
fe lső  sz ek ré n y ek  k ö zö tt adód ik  k i
h a sz n á la tla n  sa ro k , az t m á r  csak  az 
eg y ö n te tű ség  okán  is é rd em es b e 
ép íten i. H ogy m ivel?  P é ld áu l a p ró 
sá g o k n ak , fű sze rek n ek , s egyéb k e l
lék e k n e k  h e ly e t adó  k a ru ssze l-e lem 
m el. A z elem  k é t o ld a lá t a  m elle tte  
levő sz ek ré n y ek  o ld a llap ja i a d ják . 
H átu l a  fen ék -, ille tve  a fedő lapo t 
a lec sap o tt sa ro k  m ia tt  h á ro m  d a 
ra b b ó l á lló  h á tlap  fo g ja  össze, elöl 
ped ig  az a jtó  p á n tja i t  ta r tó  tám léc  
rögz íti. K özépen h e ly ezk ed ik  el a 
fo rg a th a tó  tá lcák  ten g e ly e . Az leh e t 
fém cső , de  m egfelel a  s im á ra  e sz te r
g á lt k e m é n y fa  rú d  is .

A ten g e ly t a lu l-fe lü l rögzítő  ta l
p a k a t  10 m m -es ré te g e lt  lem ezből 
k ész ítsü k  el vagy e sz te rg á lt g y ű rű k 
kel fo g ju k  közre. K észen  v ásá ro lt 
m ű a n y a g  tá lcák  közep ére  e rő s ítsü n k  
u g y an ily en  g y ű rű k e t, de  fu ra tu k a t  
k issé  cs iszo ljuk  fel, ho g y  a  te n g e 
lyen  k ö n n y e n  e lfo rd u lh a ssa n a k . A 
tá lcák  a lá  rag asszu n k  a  tengely re  
szé lesebb , sz in tén  ré te g e lt  lem ezből 
k iv ág o tt k o ro n g o k a t. C siszolás, la k 
kozás u tá n  a  k is sz e k ré n y k é t 1,5 
m m  v a s ta g  acéllem ez p á n to k k a l e rő 
s ítsü k  a  m elle ttes  szek rén y e lem ek  
a lap - és fedő lap ja ih o z . U to ljá ra  sz e
re ljü k  fel a  lam in á lt fafo rgácslap b ó l 
k észü lt, é lfó liázo tt a jtó la p o t. E zu tán  
m á r  c sak  a  beren d ezés m a ra d  h á tra , 
s az a j tó  b ecsu k ása  u tá n  b ízv ást v á r 
h a tju k  a  h áz  asszo n y án a k  d icsé re té t.

- b j -

☆  ☆  ☆  Tarjáni László
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Fiókok
két szekrény között

N agyobb b ú to rd a ra b ja in k , sz e k ré n y 
so ra in k  fió k b an  szegények . A le g tö b 
ben v iszon t h ián y o lju k  ezeke t a  n a 
gyon h asznos, sok  ap ró  do lognak  h e 
ly e t b iz to sító  tá ro ló h e ly ek e t. Ezen 
azé rt le h e t v á lto z ta tn i, de ném i m u n 
k ával, és p e rsze  k iad ássa l is já r .  
K ét ak asz tó s szek rén y  közé p é ld áu l 
a k á r  tíz  f ió k o t is b e é p íth e tü n k , h a  
az  egyik  sz e k ré n y t legalább  350 m m - 
re l a r ré b b  tu d ju k  csúszta tn i. E k k o ra  
hely  u g y an is  m á r  elég széles a  f ió k 
telep ítéshez.

A fiókos k ieg ész ítő n ek  nem  kell 
lam in á lt b ev o n a tú  fa fo rg ácslap b ó l 
k ész íte tt k á v a , elég, h a  20 X 40 és 
10 X 20 m m -es lécekből k é t azonos, 
lé tráh o z  haso n ló  v áza t á llítu n k  ösz- 
sze, s a z o k a t a lu l, v a lam in t k b . 1500 
m m  m ag asság b an  és legfelü l eg y - 
egy fa fo rg ács lap p a l fog juk  össze, s 
a  k é t sz ek ré n y  közé sz o rítju k . A v é 
kony  lécek  egym ástó l o lyan  tá v o l
sá g ra  leg y en ek , am ilyen  m ag as lesz 
cgy -egy  fiók . A fió k te s tek e t é l—lap  
k ö tésben  ö sszee rő síte tt 8—10 m m  v a s 
tag  ré te g e lt lem ezből a la k ítsu k  k i. 
H a a  m é re te  m egfele l, m ű an y ag b ó l 
k észü lt f ió k o k a t készen  is v á sá ro l
h a tu n k . A zokra  m á r  csak  e lő lap o t 
m eg fo g a n ty ú t kell erősíten i.

H a v iszon t te lje s  egészében m a 
gun k  k é sz ítjü k  el a  fió k o k a t, a k k o r  
azok e lő la p ja it a  b ú to r  a n y ag áv a l 
azonos se le jte s  d arab o k b ó l fű ré sze l
jü k  ki. V égezetü l m ég egy ta n á c s :  
m ásfé l m é te rn é l m a g a sa b b ra  nem  é r 
dem es f ió k o t ten n i, m e rt ak k o r a lig  
fogunk  a  legfelsőbe lá tn i, m árp ed ig  
az fon tos szem pon t.

- b j -

A hidraulikus gépkocsiemelő

•  egyéb célú hasznosításáról 
többször írtunk már lapunk

ban. Az erőnket megsokszorozó 
szerszám kínálja a lehetőséget, hogy 
a gépkocsi emelésén kívül más fe l

adatokra Is használjuk. A követke
zőkben bemutatott szerkezet nem  
egy konkrét szerszám, hanem „csak” 
egy erőirány-fordító. Az em elési fel
adatok mellett ugyanis igen sokszor 
szükségünk lenne valaminek az 
összeszorítására, Iepréselésére is. Az 
egyszerű felépítésű, de igen erős 
hintaállvány ebben segít, s a meg
levő gépkocsiemelő még sokoldalúbb 
kihasználását teszi lehetővé.

Az állvány talpa (1) 100X50 mm- 
es U profilból készüljön. A keresz
tet formáló talp stabilan felfekszik 
a padlózaton, és egy nagyobb lap, 
tál, vödör, stb. elhelyezésére is le
hetőséget ad. Szilárdságilag legjob
ban igénybe vett része a hinta 
függőleges lábának csatlakozási 
pontja. A két, 50X10 mm-es lapos
acélból összeállított láb húzásra van 
igénybe véve és túlméretezve, ezért 
igen nagy erőt képes elviselni. De 
csak akkor, ha a talphoz igen gon
dosan van hegesztve.

A hinta karja (2) két részből 
áll: egy hosszabb, 60X60X50 mm 
keresztmetszetű T acél profilból, és 
annak eerimrét megnyújtó 50X5 
mm-es laposacélból. A két alkat

részt közös élük teljes hosszában 
heg esszük össze. Ily módon a haj
ításnak kitett mérlegkar szilárdsága 
megnő, és felfüggesztése is köny- 
nyebb. A két kar végére szerelt 
erőközvetítő toldatok felépítése a 
lábéval azonos. Mindkét alkatrész 
kettős laposacélból készül. Az eme
lőhöz csatlakozó toldatra talpként 
(*) egy acéllemezből kivágott tárcsa 
és egy acélgyűrű kerül. A gyűrűbe 
az emelő dugattyúja illeszkedik be
le. A mérlegkar teheroldalára he- 
gesszünlk egy visszaperemezett 
acéltárcsa talpat (3), amit aztán a 
felhasználási igény szerint nagyabb 
felületű tárcsával (5) vagy más 
szerszámmal egészíthetünk ki.

„Erőmérlegünk” felhasználási le
hetőségei a mindennapi ház körüli és 
barkácsolási munkák során maguktól 
adódnak. Jól bevált minit prés (A), 
akár egy perforált vödörből házilag 
kialakított eszköz erőközvetítőjeként. 
Nagyabb haszonjárművek abroncs- 
cseréjénél is jó hasznát vehetjük 
egy ilyen „szupererős kéznek” (B). 
Ragasztandó alkatrészek nagy erővel 
történő összepréseléséhez, munkada
rabok meghajlítására és még sok 
egyébre tudjuk majd felhasználni új 
munkaeszközünket, amelynek lénye
ge — a hidraulikus emelő — ter
mészetesen eredeti céljára továbbra 
is rendelkezésre áll.
☆  ☆
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Fiatal nőknek, iskoláslányok
nak ajánljuk a mintás anyag
ból készült, bőrrel díszített há

tizsákot. Kiszabása, megvarrása any- 
nyira egyszerű, hogy a géppel varr
ni tudónak akár első munkája is le
het. Anyagául (mint a mintadara
bon) a most nagyon divatos, mintás 
(Jacquard-szövésű) anyagot (pl. 
pasztellszínű mintájú bútorszövetet) 
válasszunk. A (ormához illik (akár 
agyonmosott, (akó színű) (armer- 
anyag is. Az régi nadrág, dzseki, 
szoknya anyagából is kikerülhet. A 
textílián kívül nyersszínű bőrcsí
kokra, ponyvakarikára (rlnglire), 
kisméretű karabinerre, fém kulcs- 
karikára és szemmel ellátott sze
gecsre vagy apró, gömb alakú fü
lesgombra lesz szükség a táska el
készítéséhez.

Az összevarráshoz erős cérnát 
használjunk, hogy a kész darab ne 
csak mutatós, hanem erős és teher
bíró is legyen. Táskakellékeket, csa
tokat, szegecset, ringlit stb. cipőkel
lék szaküzletekben vásárolhatunk. 
Érdemes utánajárni pl. a mutatós 
kisméretű karabinernek, a krómo
zott kulcskarikának, az ezekkel azo
nos színű ringliknek, mert az apró 
kellékek mutatósabbá teszik a kész 
táskát.

A kiszabást a legnagyobb darab
bal, a hátizsák oldalával kezdjük. 
Minden, a következőkben megadott 
méret ráhagyás nélkül értendő. A 
textíliánál átlagosan 1—1,5 cm-t 
hagyjunk rá a varrásra, a bőr al
kotórészeket ráhagyás nélkül vág
juk ki.

A táska összeállítási rajzán be
tűkkel jelöltük az egyes darabokat. 
Az oldal (A) 70X47 cm-es téglalap. 
A lekerekített vonalú fedél (B) ki
szabásálhoz négyzethálós ábra <1) 
nyújt segítséget. Egy négyzete 2X2
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cm-es, a fedél két rétege kb. 40X22 
cm-es anyagból szabható ki. A zseb 
(C) 30X17 cm-es, a zsebfedő (D) 
ugyancsak két rétegű, anyagszük
séglete 30X18 cm. A két pánthoz 
két darab 60X7,5 cm-es textilcsík 
kell. A fedélre varrt hordfül (F) és 
a fedelet, ill. a zsebfedőt lezáró 
bőrpánt (G, H) alakja ugyancsak a 
rajzról másolható át. A táska alsó 
peremét 70X5 cm-es bőrpánt (,K.) 
díszíti, mély egyben az erősebb ko
pásnak kitett élt is védi. A bőr ma
radékából vagy a textíliából vágjuk 
ki a karabinerek (J) akasztókariká
jának pántját (I). A táskát a fe
dél ailatit 6 mm átmérőjű pony
vakarikákba (L) fűzött zsinórral 
(M) összehúzva zárhatjuk.

Téglalapból zsák

A táska összeállítása előtt tervez
zük meg a műveletek sorrendjét. Az 
itt ismertetett módszer a lehető

pántot két szélén egyenes varrás
vonallal nagy öltésekkel tűzzük a 
táskára (13). A téglalap két szélét a 
táska hátoldalára kerülő részén 
varrjuk össze. A varrás mentén a 
belső anyagszéleket tisztázzuk el, 
vasaljuk szét, majd egy-egy öltés
sorral steppeljük le. Varrjuk be a 
táska alját is. Az így keletkezett 
tasak sarkaiból egy-egy háromszögű 
darabot varrjunk be (4), hogy szög
letes fenéklap keletkezzen.

A zsálk felső nyílását 3—4 cra- 
nyire hajtsuk vissza, a visszahajtást 
varrjuk le. A táskafedél két darab
ját körbevarrás után fordítsuk ki. A 
patkó alakzat két „szárán” 3—4 cm
nyit hagyjunk nyitva. A kifordított 
fedél színoldalra kerülő rétegét erő
sítsük rá a táskaperemre (5). A be
lülre kerülő fedélréteget visszahajt
va gépeljük a táskára, közben varr
juk be alá a zsinór egy szakaszát 
is (|6). A fedelet a szélétől kb. 1 
cm-inyire ítűzzük ikörbe. A bőr zá
rófület és a fogantyút ugyancsak

HÁTIZS

legcélszerűbb, más hasonló darab 
varrásakor is érdemes követni.

A táskaoldal téglalap alakú da
rabjának közepére az alsó széltől 
11 cm-re varrjuk fel a zsebet. A 
felül beszegett 30X17 cm-es dara
bot kétoldalt varrjuk a helyére 
dupla varrással úgy, hogy közben a 
szélek behajtásával a szükséges bő
ségét is megadjuk (2). Varrjuk ösz- 
sze az egymásra fektetett zsebfedő 
két rétegét, majd kifordítás után 
steppeljük körbe. Körbevarrás után 
nagy öltésekkel tűzzük rá a bőr zá
rófület. A táska aljától 7 cm-re 
varrjuk fel a foőrpántot, közben a 
zseb kb. 7 em-es bőségét kétoldalt 
egyenletesen, egyforma hajtásokba 
rendezve varrjuk le. A bőr-



géppel varrjuk a táskafedélre. 
A kiszabott zsákpántot 2,5 cm szé
lesre hajtva varrjuk végig (7). Ha 
az anyag vékonyabb, a táskapántot 
keskeny hevederrel bélelve is meg
erősíthetjük. Varrjuk fel a pánto
kat a zsák hátsó oldalára a fedél 
varrásvonalának két végéhez. A 
többsorosan felerősített pántvégeket 
még x-alakban is tűzzük le, hogy 
erősebben tartsanak. Szabad végük
re erősítsünk, varrjunk egy-egy ka
rabinert. Ehhez a pántvéget fűzzük 
a karabiner karikájába, hajtsuk 
vissza, majd többszörösen varrjuk 
le. A táska aljánál a bőrpánt fö
lött varrjunk a hátoldalra kettéhaj
tott anyagdarabból rövid füleket, 
melyekbe egy-egy kulcskarikát he
lyeztünk. A karikákba akasztjuk 
majd be a karabinereket.

A táska vállon, háton (és kéziben) 
is viselhető, ezért célszerű, ha a 
pánt hossza változtatható. Ezért a 
karabinerektől számított 15—20 cm- 
nyire varrjunk a pántokra egy-egy

anyagcsíkba fűzött kulcskarikát (8). 
A visszahajtott táskaperembe üs
sünk 4 db ponyvakarikát, s fűz
zük be a zsinórt.

Végül varrjunk egy-egy apró, 
gömb alakú fülesgombot (vagy ha 
van, szegecseljünk egy-egy szemes 
szegecset) a táska zsebére, ill. az 
elejére zsebfedő és a fedél lezá
rásához.
☆  ☆  s
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A telepről működő elektromos. 
| elektronikus háztartási készü

lékek ma már oly nagy szám
ban fordulnak elő környezetünk
ben, hogy abszolút természetesnek 
vesszük őket. Áramforrásukról a 
legfontosabbakat talán tudjuk, de 
valljuk be, még a műszakilag jár
tasabbak is olykor kiszerelik a ké
szülékből a kimerült telepet, s az 
üzletben csak azt tudják monda
ni: ilyet kérek. Nem árt egy kissé 
többet tudni ezekről a „hétköznapi” 
akkumulátorokról, szárazelemekről.

Először ds néhány alapfogalmat 
tisztázzunk. Készülékeink egyik 
alapvető áramforrása a szárazelem, 
amelynek jellemzője, hogy a benne 
lezajló kémiai folyamat — amely 
elektromos áramot termed — nem 
fordítható meg. Ezek a teljes kime
rülés után többé nem 'használha
tók fel. („Do not recharge” felirat 
jelzi.) Az egynemű szárazelemekből 
— cellákból — összekapcsolt áram
forrás a telep. Pl. a 3 V-os, a 4,5 V- 
os, a 9 V-os telep két, három, ill. 
öt cella összekapcsolásával jön létre. 
Elnevezésükben a betű előtti szám a 
cellák számára utal (lásd az 1. táb
lázatban).

Az akkumulátor abban különbözik 
a szárazelemtől, hogy a benne le
zajló elektrokémiai folyamat meg
fordítható: a kimerült akkumulátor 
külső áramforrásról újra feltölthe
tő (rechargeable). Több akkumulá
torcella összekapcsolásával nagyobb 
feszültségű akkumulátortelepek hoz
hatók létre.

A szárazelemek korábban számos 
előnyük miatt szinte egyeduralkodó
vá váltak. Bármilyen helyzetben 
használhatók, széles hőmérsékletha
tárok között, karbantartás nélkül, és 
lényegesen olcsóbbak, mint az ak
kumulátorok. Ám közülük a leg
több nagyobb, impulzusszerű 
igénybevételt nem bír, rendszerint 
a legrosszabbkor merülnek ki, fe
szültségük a terheléstől erősen függ, 
és az olcsóbb változatokból egy idő 
után kifolyhat az elektrolit — akár 
egy drága készüléket is tünkretéve.

Az akkumulátorok lényegesen drá
gábbak a szárazelemeknél, mégis az 
utóbbi időben „feljövőben vannak”. 
Az okok egy része elvükből adódik: 
sokszor újratölthetők, általában a 
mélykisülésre nem érzékenyek, fe
szültségük a kisütés alatt közel ál
landó, és nagy teljesítménnyel is 
terhelhetők. A magasabb ár olykor 
csalóka is, mert egy több százszor 
feltölthető akkumulátor biztosan sok
kal olcsóbb, mint több száz száraz
elem.

Az elemek régebbi és olcsóbb tí
pusai általában só elektromosak. 
Ezek közül a „normál” kivitelűek a 
legolcsóbbak, ezekkel igen óvatosan 
kell bánnunk. Erős terhelést nem 
bírnak, és kifolyásra is hajlamosak.
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Ezeket kellő ellenőrzés mellett 
zseblámpákban lehet használni, de 
nem tanácsos a készülékben benne- 
felejteni. A drágább só elektromos 
elemek között vannak „nagy kapa
citású” (energiatároló képességű) és 
nagy teljesítményű típusok. A nagy 
kapacitásúak terhelhetősége ugyan 
korlátozott, ennek ellenére mind 
élettartamban, mind megbízhatóság
ban felülmúlják a normál kdvitelűe- 
ket.

A isó elektroldtos telepekkel a leg
nagyobb gond, hogy kívülről rend
szerint semmiféle használható jel
zést nem találunk rajtuk. Egyes tí
pusoknál a cedofán csomagoláson 
jelölik a normál vagy a nagy ka
pacitású kivitelt, erre azonban nem 
lehet számítani.

Jobb a helyzet az ún. alkáliele
mekkel. Ezeknek az elektrolitja al
kálifémek vagy alkáliföldfémek ihid- 
roxidjainak vizes oldata, és lúgos 
kémhatásúak. Az alkálielemek mind 
kapacitás, mind terhelhetőség szem
pontjából felülmúlják a .só eletroli- 
tos fajtákat (lásd 2. táblázatunk 
adatait.) Sokkal tartósabbak, kifolyás 
ellen védettek, és természetesen jó
val drágábbak is. Nagy előnyük, 
hogy felismerhetők, mert az „alká
li” felirat mindig megtalálható raj
tuk. Értékesebb elektronikus készü
lékekbe — rádiókba, magnókba, stb.
— csák ilyet használjunk.

A szárazelemek következő generá
ciója is már lassan 20 éves. Az ún. 
lítiumos telepek (1) elektródja szer
ves anyag, az elektródák pedig ha-

1. táblázat

Szárazelemtípus Névleges 
feszültség, 

V

Névleges
Méretek.

mm
Tömeg, 
kb.. gnemzetközi 

UC jelölés
nemzetközi
elnevezés

magyar elnevezés 
(régi jelölés)

képesség.
Ah

R 1 Lady
A

1.5 0.3 JÍ12X30 -

R 03 Mikro
w

1.5 0.4 010.5X44.5 -
R 6 Mignon Ceruza (gnóm) 

<R)
1,5 0.8...1.1 014,5X50.5 13

R 10 -
(B)

1.5 1.2 021.5X37 22

R 12 - 1.5 1.9...2.2 021,5X60 42

R 14 Baby
(C)

(-)
1.5 2.0...3.2 026X50 -

R 20 Mono Nagy bot 1.5 4.5...8 034X61,5 97

R 22 -
(D)

Ikerbot
(E)

1.5 6...10 034X52 120

2 R 10 Duplex Kis bot 
(2B)

Lapos zseb 
(3C)

3.0 1.2 021.5X74 44

3 R 12 Normál 4,5 1.9...2.2 62X22X67 126

2 R 22 — Iker
(2E)

3.0 6...10 67X34X53 280

6 F 22 — 9 V-os 
(6 IT)

9.0 0,24 26,5X17.5X45,5 30

6 F 25 — 9 V-os 
(6HT)

9.0 25,5X25,5X50 50

15 F 20 — 22,5 V-os 
(15 1)

22,5 “ 27X16X51 32

.20 F 20
"

30 V-os 
(20 1)

30.0 27X16X65 40

csatlakozó -  
elemek

elektróda»
csatlakozó

tokozás

0
érintkezők

burkolat



akkumulátorok
«M ■mm

gyományas anyagokat (.higanyt, ól
mot, cinket) egyáltalán mean tartal
maznak. Ezek a típusok kapacitás, 
terhelhetőség, megbízhatóság szem
pontjából egyaránt felülmúlják az 
előbbieket. Tartósak, hosszú tárolás 
közben sem merülnek ki. Áruk az 
alkálielemekét is meghaladja. A 
korszerű fotó- és videoberendezések- 
ben találkozhatunk velük.

A fentieken kívül léteznek még 
más felépítésű szárazelemek is. (Pl. 
higanyos, cink-levegős, ezüst elekt
ródás típusok.) Ezeket gombelemek- 
ben, speciális fotóelemekben hasz
nálják. A vásárló rendszerint nem 
tudja, hogy mit vesz, mert a belső 
félépítést kívül semmi sem jelzi.

Korábban — az akkor még lé
nyegesen gyengébb minőségű — szá
razelemek egyértelmű fölényben 
voltak az akkumulátorokkal szem
ben. Ma azonban egyre újabb és 
korszerűbb akkumulátorok kerül
nek forgalomba, s ezek a sokszo
ri feltöltést is figyelembe véve igen
csak versenyképessé váltak még ár
ban is. A nem teljesen zárt savas 
ólomakkumulátoroknak és a lúgos 
akkuknak a korszerű elektronikában

tonsógl
tlep
rógyűrű

műanyag zárót 

szigetelő gyűrű 

negatív pólus

és a háztartásban alig jut szerep. 
(Természetesen a gépkocsikban még 
ma is zömmel ólomakkumulátoro
kat használnak, de azokkal .most 
nem foglalkozunk.)

Az elektronika számára a nagy 
előretörést a Ni-Cd-akkumulátorok 
(egyes szakirodalmakban Cd-Ni) el
terjedése jelentette. A légmentesen 
lezárt kadmium-nikkel telepek (2) 
tetszőleges helyzetben használhatók, 
közel állandó feszültséget adnak 
szélsőséges terhelőáramok mellett is. 
Hosszú ideig tárolhatók, és az elő
írás szerinti töltés-kisütés mellett 
semmiféle karbantartást nem igé
nyelnek. Ezek az akkumulátorok a 
modellekben, a telepes barkácsgé- 
pekben és a háztartási elektroniká
ban is évék óta használatosak, és 
az Ezermesterben is többször foglal
koztunk velük. A hozzájuk való töl
tőiké és feltöltésüket 1985/7., 1988/5. 
és 1990/7. számunkban mutattuk be. 
A Ni-Cd akkumulátorokat a külön
böző szárazelemekkel, illetve tele
pekkel azonos kialakításban (is) ké
szítik, így azok minden tekintetben 
helyettesíthetők egymással (lásd 1. 
táblázatunkat és 3. ábránkat).

A nagyobb teljesítmény és táro
lóképesség-igény hatására fejlesztet
ték ki a cink-ezüst akkumulátoro
kat. A Cd-Ni telepekkel összeha
sonlítva ezeknek 2—2,5-ször nagyobb 
a kapacitása, még kedvezőbb a fe
szültségstabilitása, sokkal nagyobb a 
hatásfoka. Gyakorlatilag minden 
szempontból felülmúlják a Cd-Ni- 
akkukat, s az is nagy előnyük, hogy 
egy cella kapocsfeszültsége 1,5 V (a 
Cd-Ni-nél 1,2), vagyis a szárazele
mekével azonos. A Zn-Ag-akkute- 
lepek természetesen drágábbak a 
Cd-Ni-nél.

Ugyancsak elterjed ten használják 
a légmentesen lezárt savas ólom- 
akkumulátorokat. Ezek a gélesített, 
zselatinéit elektrolitú (dryfit) akku
mulátorok hasonló előnyökkel ren
delkeznek, mint az előbbiek, s vi-

a i fillfi
R1 R03 R6 R14 R20 2R10

■
6F22 6LR61 3R8

í É  I
3R8 3RÍ2 4R25

szonylag nagy teljesítményű készü
lékek — fotóvakuk, filmfelvevők, 
hordozható televíziók — üzemelteté
sére alkalmasak. A ciklikus töltés és 
a nagyáramú kisütés szempontjából 
azonban nem annyira megbízhatók, 
mint a Cd-Ni-telepek.

Igen jó eredményeket értek el a 
legújabb fejlesztésű nátrium-kén, 
lítium-kén és klór-cink rendszerű 
akkumulátorokkal. Az első kettő 
hétköznapi elterjedését gátolja, hogy 
magas hőmérsékleten működnek 
Fejlesztés alatt állnak még ia cink
levegő, vas-levegő rendszerű, vala
mint a szerves oldat elekrolitú ak
kumulátorok is.

A legkorszerűbb elektronikai ké
szülékekben — videokamerákban 
stb. — olyan akkumulátorokkal is 
találkozhatunk, amelyek belső fel
építéséről semmiféle jelzés .nem 
árulkodik. Töltésükről is csak any- 
nyit tudunk, hogy kizárólag a sa
ját töltőjüket ajánlják hozzájuk, 
amelyek a .mérések szerint igen 
nagy árammal, rövid idő alatt ké
pesek újratölteni iá telepeket. A töl
tést természetesen .automatika ellen
őrzi. Minden akkumulátorra érvé
nyes viszont, hogy száraz helyen tá
roljuk őket, és mindig feltöltve. So
hase hagyjuk teljesen lemerülni, és 
használaton kívül is néha „dolgoz
tassuk meg” őket.

Az akkumulátorokról, akkumulá
tortöltőkről részletes információkat 
szerezhetünk a Műszaki Könyvkiadó 
gondozásában .megjelent, Ferenczi 
Ödön: Akkumulátorok és akkumulá
tortöltők c. könyvből. PJ

2, táblázat

R6-os elem Rl4-es elem R20-as elem
Minimális
tortósság

Minimális
tartósság

Minimális
tartósság

Fajta lassú
készü
lék
(ára)

gyors
készü
lék
(ára)

igény
be
vétel

lassú
készü
lék
(ára)

gyors
készü
lék
(óra)

igény
be
vétel

lassú
készü
lék
(óra)

gyors
készü
lék
(óra)

igény
be
vétel

Alkáli 372 11 intenzív 280 17 intenzív 300 18 intenzív
Nagy teljesítményű 216 4 rendszeres 148 8 rendszeres 164 12 rendszeres
Nagy kapacitású 216 - gyakori 148 - gyakori 164 - gyakori
Normál 168 - időszakos 112 - időszakos 124 - időszakos
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Sziionpatronnal működik!

Hydroprop
Lapunk 1989 10. számában mutattuk be a CO, gázzal működő kis 
motort, s a cikket ez év februárban egy C02 üzemű repülőmodell 
építési leírásával tettük teljessé. Nyilvánvaló, hogy e kis motor egy 

könnyű kis hajót is meghajthat. A csehszlovák „Modela” cég már gyárt 
is 356 mm hosszú, 180 mm széles szén-dioxid motoros, légcsavarhajtású 
hajót. Információink szerint a főváros egyetlen modellező üzletében (Bp. 
VIII., Kulich Gyula tér 19.) kapható, s feltehetően a Csehszlovák Kultúra 
Boltjában (Bp. VII., Tanács krt. 11.) is árusítják majd.

Mi azoknak szeretnénk segíteni, akik az sk. építés mellett döntenek. 
Építési leírásunk és rajzaink alapján 3-4 nap alatt elkészíthetik a mind
össze 245 g összsúlyú, 425 mm hosszú és 182 mm széles siklótestet.

Anyagául 1 mm vastag extru- 
dált polisztirol lemezt vagy 2 mm 
vastag balsafát válasszunk. (Szti- 
rollemez időnként a Dekorációs 
Áruházban, Bp. XI., Andor u. 5. 
es a Kéncsarnok Vállalat Művész- 
ellátó boltjában Bp. VI., Nagymező 
u. 45. balsafa pedig a már emlí
tett Kulich Gyula téri „Modelle

zők boltjában” vásárolható.) A Jia- 
jócska megépítéséhez szükségünk 
lesz még egy éles szikére, Aerofix 
vagy pillanatragasztóra (sztirol- 
anyaghoz ragasztóként benzolt vagy 
kloroformot használjunk!), a sab
lonokhoz kartonra, továbbá fehér 
alapozó és színes akril sprayfes- 
tékre.

A TEST DARABJAINAK KI
SZABÁSA. Vigyázat, rajzunk ki
csinyített, azt másológépen fel kell 
nagyíttatnunk. A nagyítás mértéke 
akkor megfelelő, ha a fedélzet (1) 
425 mm hosszú. A felnagyított rajz 
darabjainak kontúrját másoljuk át 
kartonra, majd mindegyiket olló
val vágjuk ki, s azok alapján vág
juk ki az összes alkotó elemet. Ki
vágáskor némi ráhagyással dolgoz
zunk, s a felesleget különösen az 
ívelt élű darabokból csiszoljuk le. 
Aki balsafából építi meg a hajó
testet, némi méretmódosulással szá
moljon, mivel a szabásminta ere
detileg 1 mm vastag sztirollemez- 
ből készült testhez való.

A FEDÉLZET ÉS A FELÉPÍT
MÉNYEK. A hajótest összeépítését 
a fedélzettől felfelé kezdjük el. Egy 
500X300 mm-es sík deszkalapra 
rajzoljuk be a hosszfelező vona
lát, majd a bütüjét munkáljuk 
pontosan az oldalakra merőleges-

30





re. A középfelezőtől mérjünk fel 
jobbra-balra 90—90 mrn-t, s a fe
délzet (1) két darabjának szélső 
sarkát illesszük a bejelölt helyekre, 
elülső csúcsúikat meg csúsztassuk 
a felezővonalra, hogy ott érjenek 
Össze. A darabokat ragszalaggal 
vagy gombostűvel rögzítsük, majd 
az orrcsúcsra ragasszunk fed 1 mim
es rétegelt lemezből kivágott há
romszögű merevítőlapot (26). A fe
délzet fartükör felőli oldalát csi
szoljuk egyenesbe, majd egy 
anyagvastagságnyival toljuk hát
rább, újból rögzítsük, s alsó oldala 
felől illesztve ragasszuk fel a tükör
(3) darabját.

Következő lépésben a fedélzet 
emelt részének két darabját (2) 
ragasszuk a fartükör élére és a 
fedélzet orrára. E darab után köz
vetlenül az oldalmagasító palán- 
kokat (4) is ragasszuk a fedélzetre 
és a felette levő darab élére. Ez
után a kabint oldalról határoló 
két elemet (5), majd annak elülső 
fedőlapját (6) erősítsük fel. Csi
szoljuk méretre a motor tornyának 
felfogó lapját (8), amelyet a két 
oldallap és a fartükör fog közre, 
ragasszuk az említett alkatrészek
hez, majd a hiányzó tetőlapot (7) 
is erősítsük a helyére.

Ezután állítsuk össze a motor
gondolát és az azt tartó tornyot. 
Ez utóbbi oldallapjait (10, 11) — 
élüket szögbecsiszolva — ragasz- 
szűk össze. A két függőleges me
revítőlap (12) közbeiktatásával erő
sítsük össze a két fél burkolatot. 
A ragasztó megszilárdulása után 
alul és felül csiszoljuk síkba, de 
úgy, hogy az alsó és felső bütük 
síkja párhuzamos legyen. A felső 
nyílásba szabjunk pontosan bele
ülő 5 mm vastag darabot, amit 
majd a gondola aljára ragasztunk.

A motorgondolának először a 
hátsó részét állítsuk össze. A tető
lap (17) két hosszanti oldalára élé
vel ragasszuk fel a két oldallap 
(15) darabot. A csúcsban össze
futó darabokat előbb vágjuk le, s 
élüket szögbecsiszolás után kenjük 
be ragasztóval. Ezután vágjuk le 
az alaplap (19) elkeskenyedő ré
szét, az éleket csiszoljuk össze, a 
lapocskákat csak ezt követően erő
sítsük a helyükre. A motor felfogó 
tömbjét (13) 15 mm vastag fenyő
fából készítsük el. Fúrjuk ki a fel
erősítő csavarok furatait, s ha 
megvan az eredeti anyatartó mű
anyagtömb, akkor azt ragasszuk 
fel. A felfogólapot beragasztózva 
nyomjuk a hátsó gondolarésbe.

Következhet a motor burkolatá
nak összeragasztása. Darabjait (14, 
16, 18) él-lap kötésben erősítsük 
meg. A kész gondolára csavarozzuk 
fel a motort, majd jelöljük be an
nak meghosszabbított tengelyvona
lát a fenék- és a fedőlapon is. A 
motorra erősítsük fel a légcsavart, 
s a gondolát úgy illesszük a torony 
tetejére, hogy a függőlegesbe állí
tott légcsavar kb. 15 mm-re nyúl
jon a torony alsó része elé. A to
rony helyét jelöljük át a gondola 
alaplapjára, majd a tornyot ra
gasszuk fel a 2 mm vastag rétegelt 
lemezből kivágott talplapra (9). A

torony pontosan e darab tengely- 
vonalában és a lemez síkjára me
rőlegesen álljon! A szilárd kötés 
érdekében a torony oldalait há
romszög keresztmetszetű balsa sa
roklécekkel is megerősítve ragasz- 
szűk a talplaphoz. A talplemezbe 
fúrjunk négy lyukat a felerősítő 
lemezcsavarok számára, a furato
kat jelöljük át a felfogólapra is. 
A csavaroknak készítsünk előfúrt 
lyukakat.

A HAJÓTEST KIALAKÍTÁSA.
Munkánkat a testet alkotó palán- 
kok összeerősítésével folytassuk. A 
fenéklap középső darabját az épí
tősólya középvonalára illesztve úgy 
hajlítsuk meg, hogy a palánkok 
(23) íveltségét vegye fel. Ezt kis 
lécekkel, alábakolással, s a fenék
lap orrát a deszkához rögzítve ér
hetjük el. A két szélső fenékpa- 
lánkot (22) is rögzítsük a helyére.

A már szilárd fenéklapot ekkor 
már nyugodtan a fartükör élére 
ragaszthatjuk. A merőlegességét két 
kis sarokmerevítővel is biztosítsuk. 
A ragasztó száradása után a fe
néklapot a hajó orrához közel egy 
kb. 30 mm széles lappal úgy tá
masszuk a fedélzetre, hogy a fe
néklap íve pontosan kövesse a két 
oldalpalánk alsó ívét. Ezt követően 
a fenéklap éleit csiszoljuk szögbe, 
majd a két oldalpalánkot (25) erő
sítsük a fenéklemez élére, elöl pe
dig a fedélzet, illetve a fenék orr- 
csúcsához.

Végezetül a két keskeny oldal
palánkot (24) — a fedélzet és a 
ferde oldalak élének rézsűzése után 
— illesszük a hajótestre. A hajó 
orrát a fenéklap felől felragasztott 
háromszögű 1 mm-es rétegelt le
mezdarabbal (26) is erősítsük meg.

A még hiányzó kormánylapátot 
kis falapból alakítsuk ki, s ragasz- 
szunk rá 2 mm átmérőjű acélhu
zalból levágott tengelyt. A tengelyt 
legalább 10 mm mély vakfuratba 
illesszük, s ott pillanatragasztóval 
rögzítsük. A hajótest fenekébe ké
szítsünk a tengelynek furatot, 
majd egy kis fenyőtömböt is fúr
junk át 2 mm-es fúróval. A ten
gelybakot ragasszuk a hajótestbe, 
a kormánylapátot felillesztve, a 
tengely kiálló részére erősítsünk 
zárókorongot.

A HAJÓTEST FINOMÍTÁSA. A
sík felületeket lécre feszített csi
szolópapírral szálirányban dörzsöl
jük át, az éleket finoman kerekít
sük le.

A csiszolás után a tornyot csa
varozzuk a hajóra, majd a gondo
lát pontosan a hajó hossztengelyébe 
állítva ragasszuk a torony tete
jére. A nagyon lényeges, pontos 
beállítást megkönnyíti, ha a tükör 
középvonalából vékony cérnát fe
szítünk ki a gondola fedőlapjának 
középvonalán átvezetve a hajóor
rig.

A motort is próbáljuk a helyére 
szerelni. Szereljük le róla az 
üzemanyagtartály csövét, majd a 
motort csavarozzuk a felfogó tömb
re. Az üzemanyag és a betöltő 
rézcsövét igyekezzünk úgy meghaj
lítani, hogy ne törjenek meg. Arra 
nagyon ügyeljünk, hogy a gáztar

tály kb. 30 fokos szögben meg
döntve nyúljon a hajótestbe. A 
hozzávetőlegesen meghajlított csö
veket tegyük a helyükre, majd 
csatlakoztassuk a motor hengeré
hez.

A MOTOR BEÁLLÍTÁSA. Elő
ször is töltsük fel a tankot szén-di- 
oxiddal. Vigyázzunk a dugattyú ál
lására, mert ha az nv̂ m az alsó 
holtponton áü, a motor még a töl
tés közben elindulhat. Sikeres tan
kolás után próbáljuk meg elindíta
ni a motort. A légcsavart lendítsük 
meg, mégpedig úgy, hogy az helyes 
irányba forogjon. Indításkor a lég
csavart egyik szárnyának végéihez 
közel hélyezett ujjal lendítsük moz
gásba. Ha a motor nem indulna be, 
a hengert forgassuk el kissé jobb
ra, s ha már beindult, leóUása után 
a fordulatszámot is állítsuk be. A 
motor ne forogjon túl gyorsan, a ki
sebb fordulaton ugyanis hosszabb 
lesz a futásidő. A futópróbához se
kély és nyugodt vizet, meg szél
mentes időt válasszunk. A szifon- 
patronokat előzőleg legalább két 
ótára tegyük hűtőszekrénybe, szállí
tás közben meg hűtőtáskába, jég- 
akkuk alá helyezzük őket. Az első 
starthoz a kormánylapátot úgy állít
suk 'be, hogy a csónak mindenkép
pen a partra jusson. A haladási se
bességet a fordulatszám növelésével, 
illetve csökkentésével állítsuk be. A 
kis hydroprop akkor ideális, ha kb. 
egy percig működik, s a hajótestet 
közben siklásba hozza. Ha ezt elér
tük, s a vízfelület is ,gyalult”, azaz 
sima, motorosunk akár tíz méterre 
is elszáguWhat. Egy patronból leg
feljebb háromszor „tankolhatunk”, s 
ezek közül csak az első biztosít ma
ximális teljesítményt A motort 
minden ötödik start után olajozzuk 
meg.

A vásárolható „JISKRA” hajóteste 
vákuumformázott polisztirol lemez, 
ezért ragasztásához benzolt vagy 
kloroformot használjunk. A motor- 
gondola és a torony anyaga nagyon 
vékony, ezért a sík anyagból levá
gott, 5—10 mm széles csíkokkal még 
összenagaszitás előtt érdemes szélei
ket megerősíteni.
☆  ☆  i t  —bsj—

FIGYELEM!
Kérjük a szerkesztőségünk
be közlésre anyagokat 
(cikk, ötlet, rajz, fotó, pá
lyamű) küldő olvasóinkat, 
külső szerőinket, hogy a 
nevük és címük mellett 
személyi számukat is tün
tessék fel. Annak híján 
ugyanis nem áll módunk
ban a honoráriumot, jutal
mat, pályadíjat stb. ki
utalni.

A szerkesztőség

8/16



Kevés olyan sokoldalúan használ
ható barkácsszerszámot alkottak, 
mint amilyen a sarokcslszoló. A kö
vetkezőkben ennek a mind többfelé 
használt szerszámnak a vásárlásá
hoz, az ilyet használóknak pedig 
a biztonságos és minél hatásosabb 
üzemeltetéséhez kívánunk segítséget 
nyújtani.

Elöljáróban a szerszám igencsak 
félrevezető, és pongyola kereske
delmi fordításból származó nevéről 
pár szót. A német Winkelschleifer 
(sarok, szög és csiszoló) szóból nem  
az ide megfelelő szög értelműt, 
hanem a semmiféle kapcsolatba 
nem hozható sarok (ami németül 
Ecke) szót fordították. A szögben- 
csiszoló lenne a helyes, mert a 
motor tengelye a munkatengellyel 
derékszöget zár be. Így a hosszúkás 
ház mellett, és nem annak homlo

az igényeinknek m elyik típus felel 
meg leginkább.

A szükségtelen (pl. szénkefefo- 
gyás-jelző) tartozékok rovatát eleve 
át lehet húzni, s csak a lényegese
ket kell számba venni.

Hasonlóképpen előre kell átte
kinteni, hogy m ilyen tárcsák és 
más szerszámok kaphatók a gép
hez. A BD 12 típusú, a barkácso
lók változatos igényének megfelelő 
gépre például felerősíthető 115 m m . 
es, 22-es furatú kődaraboló (osztó) 
tárcsa, hasonló méretű osztótárcsa 
fémek vágásához, egy másik pedig 
fémtisztításhoz, revétlenítéshez. 
M14-es menettel csatlakoztatható rá 
a 112 mm-es csiszolótányér, amire 
a báránybőr csiszolósapkán kívül a 
115 mm-es, 24-, 40-, 60-, 80- vagy 
100-as szemcsézetű csiszolótárcsák is 
felfoghatók. Ugyancsak M14-es me-

kán, keresztben (mint a régebbi, 
„egyenes” csiszolókon) foroghat a 
szerszám.

A sarokban vagy a sarkot csi
szoláshoz tehát ennek a szerszám
nak semmi köze. A nevét azonban 
— most már — aligha tudjuk meg
változtatni, az meggyökeresedett és 
örök időkre hirdeti a „szakfordító” 
tudatlanságát.

Lehet, de nem kötelező

Ugyancsak elöljáróban hívjuk fel 
a figyelmet, hogy a sarokcsiszolók 
teljesítményskálája kb. 400-tól 2000 
felvett W-ig nemcsak látványosan 
bő, hanem azt is jelzi, hogy a vég
zendő munkához a l e g f e l j e b b  szük
séges teljesítményűt ajánlatos hasz
nálni. Azaz: a gép sohase legyen 
a szükségesnél erősebb, nehezebb.

A legkisebb, leginkább csak csi
szolásra, polírozásra használt kisgé
peket „egykezesként” hirdetik (A). 
Helyesebb lenne ezekről azt mon
dani, hogy „szükség esetén egy 
kézbe fogva is használhatók”. De 
általában ezekre is lehet segéd- 
fogantyút erősíteni, s Iha csak va
lami különleges akadálya nincs, 
azt használni is kell. Mert a sarok
csiszolót — még a kis egykezest is 
— tanácsos „megsüvegelni”, kellő 
tisztelettel kezelni.

A használandó tárcsa átmérője (100/115/125/180/230) 
A tárcsa felfogó furata (16, 22, 22,2, 22,5)

. mm 

. mm
A tárcsa felfogó menete (M10, M14) mm
Legnagyobb vágási mélység (kb. 25) mm
A tárcsa maximális fordulata üresen f/perc
A tárcsa felerősítés nyomógombos v. hagyományos
Van-e fordulatszabályozója van nincs
Van-e stabilizálója
Van-e fokozatos indítója
Van-e kifutás fékezője
A felvett teljesítményigény: . . w
A leadott teljesítményigény (jó arány az 1,5/1) . . w
Van-e védőkuplungja
Van-e túláramvédője
Van-e felmelegedés-gátlója
Van-e túlmelegedés-jelzője
Van-e szénkefekopás-jelzője . . ■
Hány fokban fordítható a szikrafogója (360 fok a  jó) . fok
Gyorsrögzítésű-e
Egy- vagy kétoldalas (áttehető-e a másik kézoldalra)

igen nem

a segédfogantyúja?
Van-e gyors kábelkioldója
Tartozékként van-e szikrafogója . . .
Tartozékként van-e segédfogantyúja • • ■
Tartozékként van-e hordkazettája . • • • • •
Tartozékként van-e asztalra felfogója von nincs
Tartozékként van-e daraboló készüléke . . .
Tartozékként van-e porelszívó csatlakozása
Jó-e az alkatrészellátása jó gyenge
Jó-e a szervize
Mely típusok közelítik meg az igényt ...............................
Azok ára (ÁFÁ-vaf) Ft ...............................
Van-e hivatalos (MEEI, KÁF, VDE, test) minősítése? van nincs 
S az hányas (1 — nem felel meg, 5 — kiváló) ............

Melyiket szeressem? . . .

tanácstalankodik a kezdő vásárló. 
A banális válasz, miszerint a leg
drágább a legolcsóbb, nem mindig 
állja meg a helyét.

A meglehetősen „kószáló” árnál 
pontosabban lehet meghatározni, 
hogy zömmel milyen munkához kí
vánjuk majd használni a sarok
csiszolót. S ha azt tudjuk, a mel
lékelt táblázat kitöltésével ki is 
alakul, mit kívánunk a géptől, ill.

nettel szerelhető rá a 65 mm-es, 
öblös, ún. edénydrótkefe.

Nemcsak csiszol. . .

hanem sokféle más művelethez is 
kitűnő ez a szerszám. Sokoldalú
ságát egy ábrasorral érzékeltetjük.

A választó-táblázatunkban már 
szó esett a tartozékokról, kiegészí
tőkről. Íme a négy leghasznosabb 
és legelterjedtebb:

A darabolókészülékkel (9) ponto
san, könnyen és kívánt szögben 
„szeletelhetők” fel a fémcsövek, 
idomacélok.

Az asztalra fogó szerkezet (10) 
segítségével a gépből merev álló 
köszörűt alakíthatunk, ami szer
számélezéshez vagy kis darabok szé
riában simításához kitűnő.

A flexibilis, hajlékony hosszab
bító tengely (11) tokmányába bár- 0 9 )  ps,  
milyen szerszám, így a szűk helyek 
tisztítására jó körkefe is befogható,
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1. Ma m á r  e lsőso rban  fé m d a ra 
b o lá s ra  h aszn á la to s  a  sa ro k c s i
szoló.

2. T isz tító tá rc sáv a l a hegesztési 
v a rra to k  is k iig az íth a tó k .

3. A kővágó, d arabo ló  tá rc sáv a l 
v eze ték h o ro n y  is  kész íth e tő  a  fa 
laza tba .

4. A fém d arab o ló v a l a  b e ro zs
d áso d o tt c sav a rk ö té sek  is  o ld h a
tók .

5. A k ő d a rab o ló v a l b e ton , já ró 
lap , a lfab lo k k  k ö n n y ed én  v ág 
ható .

6. B á rá n y b ő r  sap k áv a l tü k ö rfé 
n y esre  p o líro z h a tó  a k o cs ila k k o -

7. Az öblös d ró tk efe  s ík  fe lü le 
te k  ro z sd á tla n ítá sá ra , a lapozás 
a lá  t is z títá s á ra  jó.

8. V égül csiszoln i is le h e t a sa 
rokcsiszo lóval. M égpedig a  t á r 
csa szem csézeté tő l függő m in ő 
ségben .

Azbesztkészítmények és port „ter
melő” (főleg gipsz, beton, kő és 
eternit) anyagok vágásánál egész
ségmegóvó a porelszívó csatlakozás 
(12).

_______  Fárasztó művelet
— különösen a nagy, 220-as tár- 
csájú gépeknél a tárcsák cseréje. 
A forgás közben kegyetlenül össze
szorított rögzítőmenet oldásához 
nemcsak hogy nagy erő kell, de 
mindhárom kezünk is. Egy a gé
pet lefogni, a másik az oldókulcsot, 
a harmadik (ha lenne) meg az el
lentartó kulcsot működtetni. Ezen 
segít az újabb gépeken a tárcsa
rögzítő. Annak benyomására a tár
csa leblokkol, így a nem létező 
harmadik kezünkre (az ellentartás
hoz) már nincs szükség (B).

Mit mennyivel
Azt már bemutattuk, hogy mi
lyen sokféle munkához használha
tó a sarokcsiszoló. Ahhoz meg nem 
kell mérnöki diploma, hogy rájöj
jünk: a különféle műveletekhez 
más és más szerszám, azokhoz meg 
eltérő fordulatszám az ideális.

Ezért az újabb gépeken a for
dulat az igényekhez szabályozható. 
A már említett BD 12-esen ehhez a 
fejbe építettek egy, a fokozat nél
küli fordulatszabályozáshoz kifej
lesztett elektronikus szerkezetet, 
amivel 1—7 fokozatban 2800 és 
10 000 fordulat/perc (angolul RPM 
a rövidítés) között variálható a 
fordulatszám. A gép hátán levő 
piktogrammok segítségével még a 
laikus is megállapíthatja, hogy „há
nyasba kapcsoljon” (C).

A sarokcsiszolókon csalk igen rö
vid (30 cm-es) csatlakozókábel van, 
hogy adott esetben ott lehessen a 
gépet a hosszabbítókábel csatlako
zójából kihúzva áramtalanítani. Ez 
a kis kábel villásdugóban végződik. 
Az új gépeket ezt egy speciális ba- 
jonettzáras kábellel helyettesítették, 
ami már egy kézzel is rögzíthető- 
oldható (D). Ez akikor előnyös, ha 
munka közben gyakran kell tárcsát 
cserélni, amihez csakúgy, mint bár
miféle más szereléshez, állításhoz a 
sarokcsiszoló áramcsatlakozóját ki 
kell húzni!

A sarokcsiszoló 
biztonságos használatának 

szabályai

1. A m u n k a d a ra b o t sz ilá rd an  
k e ll befogni.

2. A leeső része  se  okozhasson  
k á r t, zavart.

3. A káb e l ne  k e rü lh essen  a 
gép elé.

4. A sz ik rák  ú tjá b a n  ne  legyen  
g y ú lék o n y  anyag , m e r t  azok m ég 
az ü v eg táb láb a  ts  beo lvadnak .

5. A sz ilán k - és sz lk ra te re lő t — 
a k á r  sokszori leá llá s sa l — az ép 
p en  m egfelelő  v é d ő - irá n y b a  kell 
á llítan i.

6. L egyen  h e ly  a  gép le tev é 
sé re .

7. B á rm ily en  elem  — pl. segéd
fo g an ty ú  — m eg lazu lá sa  esetén  
leálln i, s azt rög z íten i I Még ha 
csak  cen tim é te rek  v a n n a k  is m ár 
h á tra .

S. A használó  b iz to n ság o san  á ll
jo n , s  legyen  h e ly e  ellépésre  Is.

S. H asználjon  tö rh e te tle n  védő- 
szem üveget, a te s té t  befedő, nem  
laza ru h áza to t, e rő s k esz tyű t, 
b ő rb ak an cso t, — n agyon  „sz ik - 
rá s ”  m u n k áh o z  b ő rk ö tén y t, k ő - 
d arab o lásh o z  p o rv éd ő  á larco t.

10. N e dolgozzon egyedül, a  k ö 
zelben  — de n e  az ú tjá b a n  — 
legyen  seg íten i is  kép es figyelő je .

11. A m eg szo ru lt géppel azon
nal le  kell állni.

12. A gépet a  vág ásb ó l — á ram - 
ta la n ítá s  u tán  — a k á r  szétszedés 
á rá n  is, de k i k e ll em elni, s csak  
úgy, „ k in n ” le h e t ú jra  e lind ítan i.

13. A m eg k ezd e tt vágásba  csak  
k ív ü lrő l m á r  fe lp ö rg ö tt géppel, 
óva to san  leh e t v isszam enni, s in 
d u ln i is csak  „ k ív ü l” szabad!

14. A gépet c sak  ak k o r  szabad 
le ten n i, h a  m á r  te lje se n  leállt, 
k ipö rgö tt.

15. A le te tt, le á l l t  gép szerszá
m á t (tá rcsák , d ró tk efe ) n em  ta 
n ácsos m egfogni, m e rt az tű z fo r
ró  lehet.

16. A p o llrozáshoz kicsi, k ö n n y ű  
sa rokcsiszo ló t és nagyon  finom an, 
óva to san  h a sz n á lju n k , nehogy  a 
lak k o zás t p o líro z ása  h e ly e tt fé 
m ig  „ lep o líro zzu k ” .

17. A gép leg fon tosabb  elem e 
a k ú p fo g ask e rek es  „ irá n y fo rd ító ” 
(E) üzem  k ö zben  a lap o san  fe lm e
legszik . E zért a n n d k  kenésérő l 
(a kezelési u ta s ítá sn a k  m egfele
lően) g o n d o sk o d ju n k , — a gép 
sze llőzőny ílása it ne  fo g ju k  be, 
tú lm elegedésnél, vagy  erő s z a jt 
h a llv a  á llju n k  le, s h a  n em  szű
n ik , — irá n y  a  szerv izm űhely . 
In k á b b  előbb, m in t későn.

A fúró alapgép, s a fűrész után 
a sarokcsiszolót tartjuk a leghasz
nosabb barkács kisgépnek. Ezért is 
ismertettük a szokottnál részlete
sebben. S azért is, mert a jövőben 
a használók, fogyasztók érdekvédel
mének elsorvadása miatt e téren is 
igyekezzük képviselni az ezermes
terek jogos igényeit.

Használati és biztonsági 
____ _ _  tudnivalók

A sarokcsiszolóba fogott szerszá
mok életveszélyes sebet képesek ej
teni. Maga a gép nehéz, indításkor 
alaposat rúg, forgás közben a gi- 
roszkópikus hatás miatt erő kell 
az irányításához, leállás után még 
jó ideig pörög. Rendszerint fárasz
tó testtartásban, ellenálló, szikrát, 
port okádó anyagon, a látást zava
ró helyzetben igyekszünk vele pon
tos munkát végezni. Kínlódás hát 
a munka, de más módon el nem 
érhetően gyors, erőtkímélő és hatá
sos! Sz. J.
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Ólomkeretes ablakokat már 
a X. században készítettek, 

a technológia mondhatni klasszikus.
A színes síküveg darabok 

avatott művész kezében színpompás 
üvegablakokká állnak össze. 

A különféle színű, s gondosan 
megtervezett, kivágott lapokat 

H keresztmetszetű 
ólomszalagból kialakított 

keretek fogják közre. 
Csakhogy e módon nemcsak 

ablaknyílásokba Illesztett színes 
üvegtáblákat, hanem kisebb-nagyobb 

egyedi vagy kis szériában 
előállított lakberendezési tárgyakat 

is készítenek. 
A szecesszió korában a  Tiffany 

kereskedő cég hozott forgalomba 
ólomkeretes, üvegezett 

dísztárgyakat — egyre szélesebb 
választékkal. Azóta 

ez a név fogalommá vált, 
a Tiffany gyűjtőnévvel jelölik  

az ólomkeretbe foglalt, 
különféle mintázatú és színű, 

kristályüvegből készített használati 
és dísztárgyakat.

Ónnal,
pákával

Amióta az ezermesterkedés egyre 
nagyobb teret nyert, a leleményes 
emberek igyekeztek az egyébként 
nagyon igényes eredeti technológiát 
sokkal egyszerűbbel helyettesíteni. 
Az eredetileg ólomból készült ke
retidomot megpróbálták vékony réz
szalagból házilag hajlítottal felvál
tani. Ebből az anyagból ugyanis 
könnyű U alakú idomot hajlítani, 
amelyet azután a méretre szabott 
üveglapok élére szorítva — azt 
mintegy keretbe foglalva — for
rasztóónnal és pákával már köny- 
nyű összeforrasztani. Az eredményt 
képünkön (1) vehetjük szemügyre. 
Aki mestere a pákának, az ennél 
szeíbb felületű ónozást is eléhhet. 
A dolog azonban nem is olyan egy
szerű. Aki kedvet kapott az efféle 
tevékenységhez, leírásunkból meg
ismerheti a műveletek, lényegét 
mármint azt, hogy miiként lehet a 
vékony rézszalagból ólomkerethez 
hasonló üveglap-foglalatot kialakí
tani, abból meg különféle dísztár
gyat készíteni.

Ü vegházah
ANYAGOK, KELLÉKEK. Először 

magát a keretezést vegyük sorra. 
Anyaga max. 0,1 mm-es lágy sárga
réz szalag. Ez általában 10 mm szé
lességben kapható. Éles ollóval 
hosszában vágjuk ketté. Egy 2—3 
mm-es laposacélból levágott darab 
élét reszeljük síkba, éleit pedig fi
noman kerekítsük le. Az acéldara
bot kb. 5 mm mélyen szorítsuk fel
hornyolt keményfa lécbe. Egy má
sik keményfa lécbe erősítsünk négy 
fémcsapot úgy, hogy kettő-kettő kö
zött 2—3 mm távolság maradjon. A 
sárgaréz szalag darabot ezután úgy 
illesszük a helyezőcsapok közé, hogy 
a helyezőcsapok közti laposacél da
rab jobb és bal oldalán a lemez 1—
1,5 mm-re nyúljon túl. A szalagda
rabot celluxszal két-három helyen 
rögzítsük az alaplapra, majd a haj
lítóeszközt szorítsuk satuba.

A szalag szabad széleit késsel alá
nyúlva hajlítsuk fel kissé, majd egy 
letompított élű csavarhúzóval foko
zatosan hajlítsuk rá a laposacél ol
dalára. A lehajlított részt keményfa 
léccel teljesen simítsuk le. A szalag 
másik oldalát ugyanígy hajlítsuk a 
laposacélra, majd a kész U-idomot 
húzzuk le az acélformáról. A kiala
kított idom külső felületét nem fel- 
t tlenúl szükséges beónozni, de az 
előónozással későbbi munkánkat 
könnyítjük meg.

Azt, hogy milyen hosszú idomo
kat kell kialakítanunk, a befogla

landó üvegdarabok leghosszabb ol
dala alapján határozzuk meg. Az 
egyenes oldalélek keretbe foglalása 
egyszerű, az idomokat csak az üveg
lap élére kell nyomnunk. Az eset
leg deformálódott széleket simító
fával igazítsuk el. Az ívelt oldalak 
befoglalása már egy kissé körülte
kintőbb munkát igényel. A kifelé 
hasasodó élekre felhajlított idom szé
le ugyanis hullámos lesz, amit több
szöri átsimítással, a szélek eseten
kénti finom bevagdosásával, majd 
újbóli lesimításával küszöbölhetünk 
ki. A homorú éleken a felhajlított 
széleket viszont nyújtanunk kell. E 
munkához egy keményfa lécbe ké
szítsünk olyan széles hornyot, amely 
szorosan az üvegre simítja az idom 
széleit, s közben a lágy anyagot



Kisebb darabok elemeit akár 
egyetlen hosszabb idommal is ke
retbe foglalhatjuk, de a sarkoknál 
a széleket ne felejtsük el bevágás, 
alakra hajlítás után egymásra la- 
polni, s esetenként forrasztással is 
rögzíteni.

A keretidom- és a foglalatkészítés 
után nézzük, milyen üvegeket hasz
nálhatunk fel. Az elsőnek bemuta
tott florariumhoz pl. a vékony ab
laküveg a legmegfelelőbb, ám a 
kupolát finoman mintázott felü
letű, ún. katedrálüveg darabokból 
is kialakíthatjuk. (Az Orosházi 
Üveggyár hengerelt mintás üvegei 
közül a vízfolyás niagara, szilva és 
holland kertész fantázianevűeket 
válasszuk.) A mélyen mintázottak- 
kal ne is kísérletezzünk, mert azo
kat nagyon nehéz — a kiemelkedő 
mintázat miatt — keretbe foglalni.

Igényesebb kompozíciókhoz szük
ségünk van színes üvegekre is. Ha 
nem vagyunk találékonyak, akkor 
ezekről le kell mondanunk, mert 
síküvegként szinte beszerezhetetle
nek. Ellenben kaphatók különféle

nyújtja is. A sarkoknál már a réz 
idom felillesztésekor lapolva he
lyezzük egymásra a széleket, me
lyeket elsimítás után nem árt óno
zással is rögzíteni.

lapos és ívelt alakú zöld, barna és 
sárgás színezésű italos üvegek, ame
lyeknek kivágott darabjai kitűnően 
megfelelnek. S ha más megoldást 
nem találunk, kisebb darabokhoz a 
diakeretekbe való vékony üvegla
pok közé ragasztó-színezőként fel
kent izzólámpalakkokat is használ
hatjuk üvegszínezésre.

Hasonlóképpen színezhetünk
üveglapokat olajfestékkel is, ám 
azokat csak olyan helyekre hasz
náljuk, ahol nem követelmény az

Folytatás a 28. oldalon



A boltív és a sablon közé tanácsos 
több rétegben fóliát, s ha kell, még 
köztartó léceket is szorítani.

A kerti tűzhely alatt bőséges hely marad a fának, faszénnek.



A királyok élethosszig uralkodnak. Kivéve a pünkösdi királyokat és 
a szépségkirálynőket. így e sorok megjelenésekor már hazánkban is új 
szépségkirálynő uralkodik.

Köztudott, hogy a szépségkirálynők leginkább a fotó, a film, a szín
ház vagy a divatbemutatók világában hasznosítják az uralkodásuk idején 
szerzett kapcsolataikat. De nem kivétel nélkül. így  Miss Hungary 1989, 
azaz Gerlóczy Magdolna Krisztina kisasszony sem csak a szépségét kí
vánja a jövőben kamatoztatni, hanem szaktudását is. Ugyanis most fejezi 
be épületgépészeti tanulmányait, s gyermekkora óta vonzódik a régészet
hez. A vonzódás öröklött is, mert édesapja, Gerlóczy Károly — akivel 
együtt látható képünkön — is építészmérnök, ők et kértük meg, hogy 
adjanak tanácsot egy egyszerű, de mutatós kerti tűzhely, grillsütő, bar
becue építéséhez.

Mindmáig a legegyszerűbb épí
tőanyag a tégla. Ha ép és szép szí
nű darabok maradtak ki az épít
kezésnél, a kerítés vagy egy meg
levő melléképület mellé szakkép
zettség nélkül is hamar fel lehet 
húzni a rajzainkon látható, idő
álló kerti tűzhelyet. Összesen 180, 
biztonsággal 200 tégla, két talicska 
sóder (kavicsos homok), fél zsák 
cement, két zsák mész és három 
talicska homok elég a felépítéséhez. 
Ezeken kívül némi 10-es beton
vasra és egy 110X50X5 om-es kő
lapra (lehet hasonló méretű be
tonlap, esetleg acél, de az csak 
0,5 cm vastag legyen) vagy már
ványlapra és egy hamutálcára van 
szükség.

A kiszemelt helyen ássunk egy 
10 cm mély, 100X60 cm méretű 
gödröt, amelynek két szélén — a 
falazat lábazataként — mélyítsünk 
le 30 cm széles, 30 cm mély árko
kat. Ezután a gödröt töltsük fel 
betonnal úgy, hogy a kialakuló 
„tálca” (a rajzon Q) 1-2 cm-rel 
a talaj fölé magasodjon. Amíg meg
köt, fent lécdarabokkal gátoljuk 
meg az elsimított kb. B 140-es be
ton oldalra, a fűre tolulását.

Készítsünk erős, cementes 
H—50-es habarcsot és kezdjük fel
falazni az oldalakat. Előbb azon
ban az első sor alá helyezzünk víz
záró lemezt (kátránypapírt, mű
anyag fóliát, bitument) és abból 
erősítsünk egy csíkot a hátfalhoz is.

Ha feljutottunk 730 mm magas
ra, pontosan szintezzük vízszintes
re az oldalfal-párost és helyezzük 
rá a munkalapként szolgáló kő
lapot (X). (Ha lehet, a kőlap alatt 
2 sorral egy-egy egész téglát kös
sünk a hátfalba úgy, hogy a tégla 
benyúló felének helyét onnan ki
véssük!)

Ezután emeljük további három 
sorral az oldalfalakat és ott erő
sítsünk azokba befele nyúló tám- 
bütyköket vagy építsük be a grill
tartó keresztvasakat (a rajzon Y). 
Ide helyezzük majd a két félcolos 
(12 mm-es) félkör alakú deszkából 
és azokra 3 mm-es rétegelt lemez
ből hajlított-szegeit palástból ké
szítendő boltívsablont.

A falazást a rajz szerint foly
tatjuk, de a boltívhez a téglákat 
előbb faragjuk vagy sarokcsiszoló
val vágjuk elölről nézve enyhén 
trapéz alakúra. Az ilyen tégla po
roszsüveg alakú, az ezzel készült 
boltozatnak is ez a neve.

A boltív hátsó felén alakítsuk 
ki a kéménynyílás talpát (ha le
het. a hőt jobban záró lyukacsos 
téglákból). A mellső és hátsó át
hidalások alá célszerű 20X2-es 
acélcsíkot fektetni. A kémény fel
rakása már gyerekjáték. A legfel
ső sorát természetesen tömör tég
lából rakjuk.

őfelsége Miss Hungary ’89 ta
nácsai:

— Ha a téglafaragás nem men
ne. a sablonra rakott, felül a be
irdalt sültszalonnához hasonlóan 
szétnyíló téglaközök habarcsába 
rakjunk hosszúkás, feszítő téglaszi
lánkokat.

— A sablon tetejére fektessünk 
több réteg PVC fóliát, megkötés 
után azt kitépdeshetjük, hogy ,a 
sablont előre kihúzhassuk.

— A hamutálca (Z) alá a kőlap
ra érdemes hosszanti gerincet ké
pezni. úgy könnyebb lesz a ki
behúzás.

— Mutatósabb lesz a munkafe- 
lü’et ha a kőre (X) burkoló 
(mettlachi) lapocskákat cemente
zünk.

— Ha a kőlap hátul nem ér a 
hátfalig, a kis résen át áramló 
huzat táplálna a tüzet.

— A kémény belsejét célszerű 
simára vakolni vagy fémlemez- 
betéttel bélelni.

— A téglák külső felületét — 
nem díszítésként, hanem csapa
dék ellen — ajánlatos vegyi anyag
gal (lakk) bevonni.

— Feltétlenül szükséges a. ké
ményre egy levehető, annak a 
peremein is túlnyúló védősapka 
vagy egy lábakra emelt, a huza
tot is fokozó és a csapadéktól is 
védő Meidinger-sapka.

— Ha rossz időben is használják 
a kerti tűzhelyet, ajánlatos éléje 
négv lábra kis, a „séfet” óvó 
tetőt (műanyag vagy hullámpala) 
emelni.

— Télire célszerű a kerti tűzhe
lyet egy rászabott fólia- vagy 
ponyvasitorral lefedni. Azon azon
ban legyenek a huzatot átengedő, 
de a csapadékot kizáró szellőző
zsebek is.
★  ★  Sz-
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A padlóburkolás régi hagyományos formái az utóbbi 
évtizedekben többször is átalakultak. Korábban az igé
nyesebb fa padlóburkolatot a hagyományos parketta 
jelentette, elsősorban a szintén hagyományos feltöltött, 
vakpadlós, szegezett kivitelben. Igénytelenebb helyeken 
nagyrészt hajópadlót vagy svédpadlót használtak. Ké
sőbb ez utóbbi kettőt a sokkal olcsóbb, egyszerűbb 
műanyagpadlók úgyszólván teljesen kiszorították, a ha
gyományos parketta mellett megjelent a mozaikpar
ketta, majd a szalagparketta. Még újabban visszajön
nek a divatba a hagyományos, természetes faanyagú 
burkolóanyagok. Így a hajópadlóval már nemcsak a 
régiek felújításakor, hanem nyaralók, hétvégi házak 
burkolásakor is találkozhatunk. Mivel a hajópadlóval, 
svédpadlóval és a parkettaburkolással részletesen igen 
régen foglalkoztunk utoljára, a következőkben ezekről 
írjuk le a legfontosabb alapismereteket.

A hajópadló a legolcsóbb fa padlóburkoló. Anyaga 
fenyődeszka, amelynek egyik lapja (a színlapja) simá
ra gyalult. A deszíkák egyik oldalán csap a másikon ho
rony van, a bütüs végüket pedig egyenesre fűrészelik. 
A deszkák szélességi mérete 80—120 mm, vastagsága 
20—22 mm között változik. Hosszúságuk tulajdonkép
pen tetszőleges lehet, de rendszerint 3 és 6 m közöt
tiek a szálak. Ugyancsak fenyőből, teljesen hasonló ki
vitelben készül az ún. svédpadló. Ennél azonban a 
szálak rövidebbek, 90—95 cm-esek, végeik Is csaposak, 
ill. hornyoltak (a csaphornyos parkettával azonos ki
alakításúak).

A klasszikus technológia szerint a hajópadló alá fel
töltést kell elhelyeznünk. A feltöltés célja, hogy a pa
dozat és a födém között megfelelő hő- és hangszige
telést biztosítson, ugyanakkor a párnafák és a deszkák 
mozgásmentes elhelyezését lehetővé tegye. A szóba jö
hető anyagok: a kilúgozott, rostált salak, száraz homok 
és salakgyapot. A leggazdaságosabb, ha alulra salakot 
terítünk, és arra 4—5 cm vastag száraz homokot a pár
nafák rögzítése érdekében. Természetesen mód van az 
újabb szigetelőanyagok pl. kőzetgyapot használatára is, 
sőt a szigetelés akár teljesen elhagyható és a ragasztott 
parkettához hasonlóan a hajópadló közvetlenül a simí
tott betonra fektethető. Ez természetesen a hő- és hang- 
szigetelés rovására megy, és a padló rugalmassága is 
megszűnik.

A párnafák közti távolságot a padlódeszkák hossz
méretének ismeretében állapítsuk meg. Ez általában 
75—80 cm legyen, de anyagtakarékosságí okból a mé
ret csökkenthető. A párnafák fektetési iránya mindig 
megegyezik a födémgerendák irányával. Bütüs végük 
és a fal között hagyjunk 2—2 cm távolságot. Beépítés 
előtt a faanyagot konzerváló és gomibaölő szerekkel ke
zeljük. A két szélső párnafát a válaszfalak mellett, 10 
—15 cm távolságban helyezzük el. Ennél nagyobb távol
ságban a fal mellett a burkolat megsüllyedhet. A kü
szöbnél érdemes a párnafákat sűríteni, mert így a leg
jobban igénybe vett helyen a padló később is imozgás- 
fnentes marad. A párnafák szintbe állítása után kell a 
közöket feltölteni,

A hajópadló első deszkáját a vakolt fal mellett kb. 
1 cm-rel kell elhelyezni és körben mindenütt hagy
junk 1—1,5 om-es tágulási hézagot. A deszkákat rej
tett szegezéssel erősítsük a párnafához. A rögzített da
rabokhoz feszítőlécekkel szorítsuk hozzá a következőt 
(1). Ehhez a párnafákba egy-egy ácskapcsot kell ütni, 
majd az ácskapocs és a deszka közé ékeket kell ver
ni (2). A hajópadló deszkákat kötésben toldják, mindig 
a párnafák felett.

A padlódeszkák összecsapolására a csaphornyos (nút- 
féderes) megoldás terjedt el a legjobban (3). Ezen .kí
vül használják még a lapolásos (félhornyos) (4) és 
ritkán a vendégcsapos (5) illesztést is. A hajópadló
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kolási 
meretek I.

u

deszkáit a csatlakozásoknál, az éleknél össze kell gya
lulni. Ehhez sírni tógyailut vagy duplagyalut szoktak 
használni, de egy szalagcsiszoló ugyanúgy megfelel. 
Ügyelni kell a rra , hogy a faanyag szála irányálba gya
luljunk, különben a deszka felszálkásodik.

Mielőtt a  m ásik — régen és m a  egyaránt általánosan 
elterjed t — padlóburkolattal, a  csaphornyos harke ttá- 
val részletesebben foglalkoznánk, az annak alap já t 
alkotó vakpadló kivitelezését is bem utatjuk . A 
vakpadlókat álta lában  a  szegezett parke tták  a ljazata- 
kén t készítik, de olykor ideiglenes jelleggel önálló 
padlóm egoldásként is használják. Előnyük a  betonból 
vagy m ás anyagból készült a ljza tta l szemben, hogy a 
rá juk  készített padozat m elegérzetet keltő, rugalm as és 
kényelmes já rá s t tesz lehetővé. Ugyanebben az össze
hasonlításban hátrányuk , hogy anyaguk és kivitelezé
sük jóval költségesebb.

A vakpadló anyaga általában luc- vagy jegenyefenyő. 
Szükség esetén bontásból szárm azó faanyagot is hasz
nosíthatunk, de fontos szempont, hogy a beépítésre ke
rü lő  anyag ép, egésszéges, korhadástól m entes legyen. 
A beépítés elő tt az új és használt anyagot egyaránt 
gom bam entesítő szerrel kell kezelni.

A padlórendszer hagyományos szerkezete: födém, fel- 
töltés, párnafa, vakpadló. A párnafákat a födém geren
dák irányával párhuzam osan célszerű elhelyezni. Ke
resztm etszeti m ére tük : 38X78, ill. 75X75 m m  között, 
hosszúk 3—6 m m  között változhat. A párnafák  közét 
a hajópadlónál m á r em líte tt m ódon salak, hom ok vagy 
salakgyapot szigeteléssel kell feltölteni. A párnafák  egy
mástól m ért távolsága 75—80 cm  legyen. Leszabásukkor 
vegyük figyelembe, hogy a fal és a párnafák  bütüs vé
ge között 2—2 cm távolság m aradjon, m ert a faanyag a 
nedvesség hatásá ra  mindig dolgozik, s olyan erőt fe jt 
ki, hogy akár a válaszfalat is elnyom hatja. A párnafá
kat, ha négy m éternél rövidebbek, csak egy helyen 
szabad toldani. A toldást két oldalról felszegezett kb. 
60 cm hosszú deszkákkal fogjuk közre (6). A toldott 
részek ne egy vonalba kerüljenek.

A párnafákat álilítóléc segítségével helyezzük el az 
előre m egjelölt szintm agasságban. A lattuk  a feltöltést 
nagyon gondosan töm öríteni kell (pl. kalapácsnyél vagy 
lapátnyél segítségével), nehogy a használat során  a 
padló m egsüllyedjen. A p árnafákat a burkolási m unka 
befejezéséig a falhoz ki kell ékelni, hogy a  szegezés 
járkálás m ia tt el ne m ozduljanak. Term észetesen az 
ékeket végül el kell távolítani.

A deszkákat m inden párnafához 2—2 db lapos fe jű  
sodronyszeggel kell lerögzíteni. Rövidebb vakpadló desz
kák  fektetésekor a  darabokat kötésben helyezzük el. 
M inden deszka legalább három  p árn a fá ra  feküdjön fel. 
A deszkák vége m ost sem érhé ti e l a falat, 1,5—2 cm 
távolságot hagyjunk.

A normál vakpadló deszkák 18—24 mm vastagok és 
8— 12 cm  szélesek (7). A deszkák között 2—3 cm-es 
ré s t hagyunk. Ez a m egoldás valam ivel több faanya
got igényel, m in t a ritkított vakpadló (8), am elynél az 
egyes deszkák között 10 cm-es térközt kell hagyni. M i
vel a faanyag drága, parke tta  alá, ahol a m űszaki fel
tételek  megengedik, ezt a m egoldást kell alkalm azni. 
Létezik egy harm ad ik  kivitelezési mód, az ún. sűrű 
vakpadló, am ely tulajdonképpen ideiglenes padlóburko
la tkén t szolgál (9). A  deszkákat m ég ennél sem szabad 
közvetlenül egymás m ellé fektetn i, 1—1,5 m m -es hé
zagra szükség van. A végleges padlóburkolat lefekte
tése előtt m inden m ásodik deszkát kiem eljük, s így 
r itk íto tt vakpadló lesz bélőle. E rre  szegelhetjük a p a r
kettát.

(A leírásunkat illusztráló ábrák a Műszaki Könyv
kiadó szakmunkásképző iskolai tankönyvéből, Egyed 
Sándor: Fapadlózó szakmai ismeret c. művéből valók.)
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VasútmodellezŐknek

HO-s vagoniirito 
TT-s vasútállom ás

Gyerm ekeim  és én  is nagy b a rá ta i vagyunk a mo- 
dellvasútnak, mégpedig a  HO és TT  m éretűeknek. M ár 
több éve készítgetünk egy terepasztalt.

Sajnos hazánkban — különösen vidéken — nehéz és 
körülm ényes hozzájutni azokhoz az építőelem ekhez, 
m elyeket szeretnénk elhelyezni a terepasztalon. Így 
voltam  az 5/6831 jelű szén- vagy kőzetkirakodó híddal 
is.

M ivel m indenképpen létesíteni akartam  egy teherva
gon-ürítő  berendezést, ezért sa já t m agam  kezdtem  el 
m egtervezni, illetve lemodellezni. (A vagonürítő m a
kettjének darab ja i az A rajzon láthatók.)

A valóságban is létezik ezen az elven m űködő ép ít
m ény (például a Tiszai Hőerőm űnél), de modellezve 
még nem  lá ttam  sehol. A valódi m in tá já ra  elkészí
te tt m akett a  terepasztal sajátosságaihoz igazodik.

A rra  gondoltam, ha elkészülök vele, elküldöm  Önök
nek, ta lán  leközlésre m éltónak ta lálják , így más mo
dellező kedvű olvasó is  k ap h a t ötletet.

A fényképeken és rajzokon lá th a tó  m akett kettős 
rendeltetésű. Egyik o ldalán ta lá lh a tó  a HO m ére tű  va
gonürítő híd (1), a m ásik  oldal pedig a  TT m éretű  
gyorsvasút állom ása (2).

Az építőelem ek kialakításához 2, illetve 4 mm  vas
tagságú bakelit lem ezt használtam . (Az elem ek polisz- 
firolból is készülhetnek.) Az alkotórészeket a rajzon 
lá tható  m éretek  alap ján  lom bfűrésszel vágtam  ki, il
le tve reszelővei igazítottam  ki. Rögzítésük egymáshoz 
Ferrobond ragasztóval, illetve csavarkötéssel történt.

A „buktató” h ida t egy 4,5 V-os k is v llanym otor fo
gaskerékáttételen  üzem elteti. Lényeges a fordulatszám - 
csökkentés. A vagoniirftő m űködése: egy mozdony a 
felső h íd ra  ráto lja  az ürítendő kocsit. A lája pedig egy 
üres vagont állítanak. (E típusú m odellvasúti vagono
kon kis átalak ítás szükséges. M indkét végén billenő
vé kell tenni az ajtót. Lom bfűrésszel vág juk  ki az a j

tókat, m ajd  a megfelelő helyen készítsünk lyukakat az 
ajtók billentéséhez szükséges tengelyek szám ára. A 
tengelyeket erősítsük az ajtók  felső széléhez, vagy 
Ferrobond ragasztóval vagy pedig m egtüzesített tű  á t 
fúrásával úgy, hogy az a jtó k  az eredeti sík jukba k e
rüljenek.)

Az ajtók  elfordítható, vékony huzal anyagú „rigli- 
vel” zárhatók. Ezek a rig lik  az oldalfalak m erevítő osz
lopaiban vannak  rögzítve, e célból azokat is feltüze- 
sített tűve l fú rtam  át. E m űveletnél óvatosnak kell 
lennünk, m ivel kicsi hely áll rendelkezésünkre.

Az ü rítő  m űködtetésekor először be ind ítjuk  a m otort. 
A „buktató” híd felem elkedik. A végpontnál záródik 
egy érintkező, és a ház fa lán  kigyullad egy piros lám 
pa. E lám pa figyelm eztet a billentési h a tá rra . A vagon 
kirögzített a jta ja  a tehetetlenségtől, ille tve a „kőzet” 
nyom ásától kinyílik, és a  rakom ány egy lem ezcsúszdán 
az alsó kocsiba ü rü l (3). Ism ét beindítva a m otort — 
ellenkező irányban  — a h íd  lesüllyed. Végponthoz é r 
ve ism ét záródik egy áram kör, a ház fa lán  kigyullad 
egy zöld lám pa, a kocsikat el lehet vontatn i. A ra jz o 
kon az építőelem eket ábrázoltam .

Az épü lete t (egyes elem ei a B, a lap lap ja  a C áb rán  
látható) és a szerkezetet egyéni elképzelésünk szerin t 
készítsük, k ia lak ítását sa já t ötleteink a lap já n  m ódosít
hatjuk. A téglaépület jellegzetes bu rk o la tá t öntapadó 
tapétára  karctűvel m egrajzolt hálóval utánoztam . Az 
eredetileg betonból készült elemeket ezüstszínű fes
tékkel festettem  be, m ajd  grafitporral „hitelesítettem ”. 
A kavicságy kialakításához apró, zúzott m űanyagda
rab k ák a t használtam .

Bízom benne, hogy ezzel a k is m aketta l a hozzá k é
szített rajzokkal a m odellvasutat kedvelő, terepasztalt 
építő modellező társa im nak segítségére lehetek.
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Folytatás a 21. oldalról

üveg áttetszősége, pl. a flo rariu - 
m ok alsó, virágfölddel vagy kő- 
zúzalékkal feltö ltö tt része (2). A 
m in tázatokat o lajfestékek leülepe
d e tt sűrű  pigm entjét vagy m űvész- 
o la jfestéket használva ecsettel, sp a . 
tu lyával ken jük  fel az üvegre. A 
réteg száradása u tán  te rítsük  fel az 
alapszínt, am i az előzőleg felkent 
m in táka t kiemeli.

M árványos m intázatot (3) pl. h í
gítóval beken t üvegfelületre, erő
sen felh íg íto tt festékkel ecseteljünk 
fel. A felfestett m intázato t hígítóval 
fú jju k  le, am ely szinte szétmossa, 
s szeszélyes m intázattá oldja a m ár 
fe lv itt festéket. A m in tá t száradás 
u tán  egy jól fedő alapszínű festék
kel fed jük  le. Az olajfestékkei 
m in tázo tt üveglapokat egy m ásik, 
az alapszínnel befestett üveglappal 
tak arju k  le, így a feste tt m intázat 
m indkét oldal felől védve lesz. Az 
előbb em líte tt módokon színezett 
üveglapokhoz term észetesen széle
sebb öblű keretidom ok szüksége
sek. A színezést a m ár pontosan 
m éretre vágott üvegeken érdem es 
elvégeznünk. Az üvegvágáshoz csak 
gyém ánt élű  üvegvágót, a fo rrasz
táshoz meg legalább 75 W-os p áká t 
és ón forrasztóanyagot használjunk.

t e r v e z Es  Es  s a b l o n k é s z I-
TÉS. A tervezés azért fontos, m ert 
viszonylag kevés m unka árán  képet 
kaphatunk  a m ajdani műről. Ahol 
szükséges, a terven még könnyen 
és gyorsan változtathatunk. Ha 
színes üveget is használunk, ne 
csaik a ra jz  kontúrját, hanem  a  fe 
lü le té t is színezzük be, m ert csak 
úgy kapunk  a valósághoz hű  összké
pet. Ha pl. v irágám polnát vagy flo ra- 
rium ot k ívánunk összeállítani, ak 
kor kartonból ragasszuk össze a 
testform át. Ezáltal ellenőrizzük a 
k ite r íte tt rajz  helyességét, s a la 
pokkal 'határolt test arányait, v a 
lam int az alkotóelem ek csatlakozá
sát is á ttek in thetjük . A szükséges 
m ódosításokat a tervrajzon  végez
zük el. A szögben álló darabok 
pontos beállításához készítsünk 
kartonsablonokat, am elyeknek m ajd  
az összeállítás során vesszük iga
zán hasznát. Az üveglapok kivágá
sához is készítsünk sablonokat, de 
m éretük  1—1 m m -rel kisebb legyen, 
különben nehézségeink lesznek 
összeállításkor a rézbe foglalt d a
rabokkal.

Ennyit általánosságban a T iffany- 
technikáról, s most nézzünk néhány 
konkrét példát az alkalm azásá
hoz. Első darab jaink  viszonylag 
egyszerűek legyenek, am elyeket 
aligha ron thatunk  el, s em ellett 
ráérezhetünk  a lényeges fogásokra.

TÜKRÖS VIRÁGTARTÓ. H átlap 
ja  150X340 mm-es tükörlap, m ely
hez elöl egy 80 mm  magas és 100 
mm  mélységű v irágcserép tartó  ta r 
tozik (4). Először a tükrös hátlapot 
vágjuk ki, m ajd egyik' végét kere
kítve — az üvegvágót a megfelelő 
rádiuszú fasablon m entén vezetve 
— karcoljuk  be, végül a felesleges 
anyagot óvatosan pa ttin tsuk  le. A 
tükörlap  alsó élével azonos m éretű-
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Üvegházah 
á la Tiffany

re  vág junk  le egy 100 m m  széles 
sim a üveget. A határoló  oldalak 
80X100 m m  nagyságúak, az előlap 
meg 80X150 m m  legyen. Az üveg
lapok felülete lehet finom an homo
kolt vagy m intázott is. A  darabo
k a t foglaljuk  réz keretbe, m ajd  a 
kereteket — ha ezt előbb nem 
te ttük  meg — fu ttassuk  be véko
nyan forrasztóónnal. Előónozás 
u tán  a tükrös h á tlap  keretének 
belső é lé t illesszük pontosan a fe
néklap  külső élére, m ajd  a kere
teket egy-két helyen forrasszuk 
össze. A  hátlapot állítsuk be pon
tosan a fenéklapra merőlegesen, 
m ajd belülről a sarkot vékonyan 
tö ltsük fel ónnal. A két oldalt, s 
ezt követően az elülső üveglapot 
is forrasszuk a helyére. A sarkokat 
és a belső éleket m indenhol töltsük 
fel ónnal.

E zután  a külső foglalat alkotta 
sarkokat is fokozatosan töltsük fel 
a  pákával felolvasztott ónnal. Ha 
lassan, fokozatosan, a forrasztóónt 
jól adagolva, s az ónpálcát mindig 
a páka hegyéhez ta rtv a  olvasztjuk 
meg, akkor az ónnal k itö ltö tt felü
letek enyhén dom borúak lesznek, 
hasonlóan az eredeti ólom keretek
hez. A m ennyiben gyakorlatlansá
gunk m iatt az ónozott felületek 
helyenként egyenetlenek lennének, 
a  m élyebb helyeken az ón t olvasz- 
szuk fel, m ajd a h iány t pótoljuk. 
A túladagolt, s em iatt kidomborodó 
feltö ltést úgy tüntessük el, hogy az 
egész felületen olvasszuk fel az 
ónt, m ajd a felesleget a pákával 
egyenletesen oszlassuk el.

H a egy oldallal végeztünk, a fel
tö ltést a m ellettes élen folytassuk, 
s így m enjünk körbe, egészen ad
dig, míg m inden élt le nem  zár
tu n k . Az ónfeltöltéshez folyasztó- 
szerként forrasztóvizet használ
junk . Az ónozott felü leteket acél
gyapottal vagy durva dörzsszivacs- 
csal dörzsöljük le, m ajd  filcko
ronggal polírozzuk sim ára. A most

KEDVES VEVŐ !
V árja  Ö n t 
az ép ítőanyag-telep  
és b a r k á c s b o l t !
Bp. XX., Soroksár, Haraszti út 36. 
(a sportpálya után, 
a Szent István HÉV-megállónal, 
az 51. sz. út mellett)
Kaphatók:
félköríves, zsalugáteres ajtók, 
ajtólapok, falburkolatok, lambé
riák (csiszolva méretre is), kü 
lönbözö gyalult lécek, farost 
hajópadló.
NYITVA: hétköznap: 8.00-16.00 
ig, szerdán: 7.00-11.00-ig,
szombaton: 7.00-13.00-ig.

még fényes ónfelületek k is idő 
m úlva elm attu lnak, s k ialakul a 
jellegzetes szürke felület.

HAT- ÉS NÉGYSZÖG ALAPÜ 
PIRAMISOK (5, 6). A hatszögű 
változat az egyszerűbb. Előbb a 
cserép szerepét betöltő tányért a la 
kítsuk ki. Az üveglapokat lássuk 
el olajfestékes színezéssel, m ajd  
forrasszuk össze a tá lk á t k arton 
sablon segítségével. A három  d a
rab, csúcsban összefutó o ldallapot 
ablaküvegből vág juk  ki, m ajd elő
ónozott keretidom okkal szegjük 
körbe. A három  oldalüveget a csú
csukon ragszalaggal rögzítsük, 
m ajd  a tá lkára  illesztve forrasz- 
szűk össze. A v irág tartó  csúcsára 
forrasszunk ónnal fu tta to tt, rézből 
esztergált zárócsúcsot vagy kis réz 
szobrocskát. A forraszto tt felületek 
átpolírozása u tán  m ár csak a nö 
vény beültetése van hátra .

Egy fokkal nehezebb a hatszö
gű oldalakkal ha táro lt virágos 
ám polna elkészítése. Ennél előbb a 
hatszögű o ldalakat készítsük el. 
Sablonok segítségével forrasszuk 
össze m ind a négyet, az alap lapot 
azokhoz igazodva vágjuk ki, s fog
la ljuk  keretbe. Ha a  helyére fo r
rasztottuk, következhet a négy, 
karcsú háromszögű oldalüveg fel
erősítése. Ha láncra  függesztve k í
ván juk  felakasztani, akkor a csúcs
ra  forrasszunk rézlemezből k ia la 
k íto tt zárócsúcsot és huzalból h a j
líto tt függesztőszemet.

Ezek után  té rjü n k  vissza a leg
először bem u ta to tt m ini üvegház
hoz (1), s vegyük sorra ennek ösz- 
szeállítási fázisait.

FLORARIUM, azaz zá rt m ini 
üvegház. M éretét úgy válasszuk 
meg, hogy csak a ny itható  ajtón  
keresztül benyúlva ü lte the tünk  
m ajd bele növényt. Az oldallapok 
legalább 150 m m  szélesek és kb. 
250 mm m agasak legyenek. A flo- 
rarium  ötszögű, s ebből kiindulva 
tervezzük meg az alaplaphoz 45 
fokban csatlakozó oldallapokat, az 
osztott, lecsapott sarkú oldalakat, 
az összetartó, nagy felületű üvege
zett oldalakat, s végül a kupola 
erősen tagolt darab jait. A te rv  
alapján vágjuk k i az üveglapok 
darabolásához szükséges k a r to n 
sablonokat. Igyekezzünk úgy d a ra 
bolni az üveget, hogy kevés h u l
ladék keletkezzen, s felesleges v á 
gásokra se kerü ljön  sor (7).

Ezt követően m inden darabot 
foglaljunk keretbe (8), m ajd előbb 
az a'lsórész d arab ja it (9), azokra 
pedig a nagy oldallapok közül n é 
gyet (10) ,  végül pedig a kupola 
elem eit (11) forrasszuk fel. Az ötö
dik oldalüvegre ónozzuk fel a két 
kis kazettapántot, a réz kere te t 
pedig díszítsük bőségesen fe lrako tt 
ónnal (12). Végül a pántok szabad 
szárait is forrasszuk a kis üveg
házra, s annak  kereteit is  fu tta s 
suk be ónnal. Az ónozott részek 
átpoljrozása és az üvegek m egtisz
títása u tán  jöhet a virágföld  és 
a növény beültetése. M egjegyez
zük, hogy a kis üvegházakba lehe
tőleg szárazságtűrő dísznövényeket 
célszerű telepíteni.
☆  ☆  —b s j -



Hosszabb ecsetek, kefék oldat
ban, tisztító folyadékban vagy 
éppen festékben, kátrányban 
tartásához érdemes a tárolóhor
dó belső felületére az elektro
mos kábelek falra rögzítéséhez 
használatos gumi- vagy mű
anyagbilincseket csavarozni, 
vagy ragasztani. Az azokba he
lyezett ecsetnyél a kívánt ma
gasságban tartja az ecsetek 
sortéit.

Gipszkarton, gázbeton, s más, 
hasonlóan lágy anyagokba furat 
vagy jelölőlyuk előpontozásához, 
sőt átfúrásához is alkalmas egy 
eltörött, esetleg keményfém- 
iapkás csigafúró vágóéles része. 
A jobb fogás érdekében cél
szerű reszelőnyélbe erősíteni.

Az egyszerű vonalzók éle alá befutott 
tus vagy a már meghúzott, de még 
nedves vonalra véletlenül rátolt vo
nalzó az egész munkát tönkreteheti. 
Elhárítható az elmázolás három, a vo
nalzóra (egyenesre négy) húzott gem
kapoccsal, mert azok kissé felemelik 
a papírról a vonalzót.

Száraz nyarakon elszaporodnak 
a darazsak, amelyek közül egy
nek a csípése is súlyos problé
mákat okozhat. Hát még, ha 
rajban támadnakl Nagyon prak
tikus és egyszerű darázscsapda 
készíthető egy használt műanyag 
(például étolajos) flakonból, ha 
a nyakánál egy elég nagy nyí
lást (a) vágunk, s a flakon al
jába erősen cukros, de rovarir
tóval is „dúsított" folyadékot 
töltünk (b). Hatásos irtószer 
lehet a szagtalan mosó- vagy 
mosogatófolyadék is.

A legóvatosabb használat ese
tén is előfordul, hogy eltörik a 
drága falfúró. Ám mert anyaga 
speciális, kár eldobni. Gondos 
köszörüléssel ugyanis a fúróból 
vésőt vagy csavarhúzót formál
hatunk.

Erős rugóacélból és egy hosszú 
anyáscsavarból praktikus szori- 
tóbilincs hajlítható. Fontos azon
ban, hogy legalább két, de 
„igényes” szorításhoz inkább 
háromszoros legyen a bilincs
hurok.



Vágott virágok kezelése

Vázában -  ta rtó san
Ki n e  szeretné, hogy az ünnepi 

alkalom ból kapott vágott virág a 
vázában vagy a v irág tartóban  m i
nél tovább viruljon. Ennek érde
kében sokat tehetünk  m agunk is.

Előkészítő eljárások

A vázába vagy m ás tartóedénybe 
kerülő virág csomagolóanyagát 
m indenekelőtt le kell szedni. A v i
rágszár a ljá t átfogó, és sokszor el 
is szorító kö tést lazítsuk fel. A vi- 
rágszárakon ta lálható  nagyobb le
veleket is ajánlatos levágni. A le
vágott levelek egy része a virág  
m ellé állítható, ott a sa ját vízfel
vételük lesz az életben tartó juk.

A vízbe m erülő szárrészről a já n 
latos m inden levelet leszedni (1). 
A rózsa vízbe m erülő szárrészén 
még levéldarabkák se m arad janak  
vissza, m ert azokról átkerü lhetnek  
a vízbe tartósságot csökkentő poli- 
fenol-vegyületek. A rózsaszálaknál 
kés fokával végezzük el a „tüs- 
kétlen ítést”. A gerbera v irágzatá
nak lehullását a szirom tőre csep
p en te tt gyertyaviasszal k ísére lhe t
jük  meg m egállítani (2). Ugyanezt 
tehetjük  a nagy Virágú k rizan té
mok alsó szirm ainak gyakran 
m eginduló hu llásakor is.

A jó vázavíz

a káros m ikroszervezetek pusztí
tásában jelentkezik. Adagolásuk 
nélkül a v irág tartó  vizében rövid 
idő a la tt elszaporodnak olyan m ik
roszervezetek, am elyek a virág 
szárak szállítószöveteibe is beha
tolnak, és azok eltömését okozzák 
Ezenkívül mérgező anyagaikkal 
ro thadási folyam atokat ind íthatnak  
el a sébzések közelében.

M a m ár több olyan készítm ény 
ism ert, am elynek előírás szerinti 
használata növeli a vágott virágok 
é le ttartam át. Házilag a legegysze
rűbben a következő recept szerint 
készíthető virágtartósító  keverék. 
Egy negyed mokkás- vagy kávés
kanálnyi tim sót keverjünk  el 
ugyanennyi szalicillal és ké t kiska- 
nálnyi cukorral. A keveréket old
ju k  fel két és fél liter vízben, és 
ezzel az o ldattal töltsük meg a 
v irág tartó  edényt. Ugyancsak 
könnyen készíthető úgynevezett 
AKN-oldat. Ehhez egy lite r  víz
ben 0,8 g tim sót, 0,3 g 40%-os k á 
lisó m űtrágyát, 0,2 g konyhasót és 
még 15 g cukrot kell feloldani, és 
m áris használható v irág tartó  
edény fel töltéséhez (3).

Száraljak kezelése

A váza feltöltéséhez a rendsze
r in t többé-kevésbé kemény csap
víznél jobb a desztillált, az ioncse
rélt, illetve az akkum ulátorvíz. 
Ezek hiányában legalább fo rra lás
sal ajánlatos lágyítani a vizet. A 
víz kém hatását esetleg még cit
rom sav vagy -lé (literenként m in t
egy gram m nyi, ill. jó pár cseppnyi 
mennyiségben) változtatja  kedve
zővé.

A vízhőfok sem  közömbös. A 18 
°C-nál hidegebb víz m ár kedvezőt
len. A hidegre érzékeny virágok 
(az orchideák, a papagájvirág, a  
gerbera, a kálla és a flam ingó
virág  is) a m agasabb hőfokú, kéz
m eleg vizet igénylik, különösen a 
felfrissülésükhöz.

A régóta használatos cukor és 
a még hatékonyabb szőlőcukor leg
alább kettő -hat százalékos arán y 
ban  önm agában is tartósító  h a tá 
sú, a  virágok szám ára tápanyag
kén t szolgál. A szintén gyakran 
használt bórax, borecet, faszén, 
rézsók, fe jfá jás elleni tabletták , 
glicerin, kám for, szalmiák, timsó 
vagy éppen konyhasó, literenkén t 
csipetnyi m ennyiségben a  váza
vízben többé-kevésbé tartósítónak 
bizonyulnak, pedig hatásuk csupán

A jó vízfelvétel érdekében fon
tos a v lrágszárak  a ljának  kezelése 
is. A nőszirom , a kálla, a liliom  és 
a  szegfű és a hasonló szárállom á
nyú virágok alján  éles késsel m i
nél hosszabb, ferde irányú új 
m etszlapot ajánlatos vágni. A fré- 
zia, a papagáj virág, a rózsa, az 
orchidea és a többi, szívós szárú 
virág  szárvégéből elegendő kis da
rabká t ollóval levágni. A flam in
góvirág, a kardvirág, a ciklám en 
és a gerbera  szárvége, a hasonló 
szárú más virágok szárvége pár 
centi hosszan fel is hasítható  a 
nagyobb vízfelvevő felü let k ia lak í
tása érdekében (4). A fásodó szá
rúaknái a szárvéget kés nyelével

Utögetve az fel is repeszthető a 
vízfelvevő felület növelése céljá
ból. (5). Az ilyen vagy egyéb 
m etszlap-fe lú jításokat a vézavíz 
cseréjekor vagy ha csak rövid 
időre is levegőre kerü l a virág-
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szár, meg kell ism ételni, hogy a 
vízfelvevő szövetek m indig nyitva 
legyenek.

Túl körülm ényesen oldható csak 
meg az a  javaslat, am ely szerin t a 
vágott virágokon utólag m indig 
víz a la tt vág junk friss m etszlapot, 
hogy a légköri levegő behatolása 
ne zá rja  el az u ta t a víz elől a 
szállító edénynyalábokban. A kinek 
azonban e rre  alkalm a nyílik, te
gye meg, például e célra alkalm as 
keskeny, hosszú, hegyes pengéjű 
ollóval.

Felfrissítési módok

Előfordul, hogy. m ire  vízbe ke
rülnének, m eglankadnak a virágok. 
Ez a legtöbb esétben még köny- 
nyen orvosolható (6). A m ár lan 
kad t rózsa, flam ingóvirág és cik
lám en szálak langyos vízzel töltö tt 
tányérba vagy m osdótálba helyez

hetők. Amíg ism ét m erevvé vál
nak, ta rtsuk  vízben. Igaz az, hogy 
a virágszirm okat m ég a vízcsep- 
pektől is óvni kell, m ert tartósan 
v isszam aradva fo ltokat okozhatnak. 
Á ztatás u tán  gondosan ki kell ráz
ni a szirm ok redőiből is a m egre
ked t vízoseppeket. A m akacsul 
m egm aradóak pálcikavégre kötött 
kis vattacsom óval szívathatok fel.

Többszálasán, csokorba kötött 
virágok m eglankadás u tán  úgy is 
felfrissíthetők, hogy virágfejükig 
szorosan pap írba  csomagolva, a  
csokrot „nyakig” beállítjuk  kézm e
leg vízbe. Előzetesen ezeknél is 
frissítsük  fel a szárvégi m etszlap- 
juka t. Ilyen módon még az eltor
zító szárferdülésre hajlam os v irá 
gok is kellően jó  ta rtásban  m ere
vedhetnek meg újra .

A gerbera a mély vízben állást 
nem  tűri. Ha m eglankadt, a virág  
fejénél legyen alátám asztva vagy 
felfüggesztve, a szárvége a metsz- 
lap felú jítása u tán  m indössze pár 
centim éter m élyen kerüljön a 
vízbe.

Szártámaszok

Széles szájú v irág tartóban  az 
egyes szálak kedvező helyzetbe á l
lítá sá t könnyíti meg egy kis v il
lás végződésű gallydarabka. Annak 
villás részébe illesztett virágszár 
m ár a k íván t helyzetben m arad 
meg. A tartóedénybe kerülő tá 
m asztó vessződarab fel is hasít
ható a v irágszárak jobb közrefo- 
gása érdekében.

Lehetőleg nem  rozsdásodó anya
gú legyen az a kis hálószerű dró t
fonat vagy „huzalgom bóc”, esetleg 
m űanyagháló darabka, am ely a

szájnyílásba begyömöszölve vagy 
az aljrészbe lenyomva ugyancsak 
jó tám aszték. Ha m ár feleslegessé 
válik, egyszerű az eltávolítása.

Jó m egoldás a vázát legalább 
harm adáig, kétharm adáig  mogyoró 
nagyságú, átm osott kaviccsal fel
tölteni. A bba nyom kodhatók az
után  a v irágszárak olyan mélyen, 
hogy a v irágfejek  kedvező m agas
ságba kerüljenek. Az ilyen kavics
tö ltet a váza stab ilitását is fokoz
za. Szép, színtelen üveggolyók 
használhatók az áttetsző vagy te l
jesen átlátszó vázák fel töltésére.

A virágok közül az eleve rövid- 
szárúak vagy a m etszlapfelújítás 
következtében m egrövidültek szára 
m eghosszabbítható a végükre szoro
san rákö tö tt vagy szigetelőszalag
gal rögzített kellően hosszú vesz- 
sződarabbal. Lefelé keskenyedő 
vázánál a virágszár végére vízszin
tes alakzatban két vessződarab is 
felkötözhető. Ha a váza a közép
részén szélesedik, akkor a  két 
vessződarab egym ásra merőlegesen 
felkötözve tám asztha tja  a v irág- 
szárat. Hosszú, keskeny vázába 
szánt v irág  szárát a felhasíto tt 
végébe szoríto tt vékony pálcika is 
kellően m egnyújtja.

Váza h iányában ideiglenesen 
apró  üveg, m űanyag edényke is 
kerülhet a különösen kényes vi
rágok száraljára. Az edénykét szo
rosan illeszkedő és középen átlyu 
kasztott gum isapkával vízzáróan 
rögzíthetjük. A beletölthető és a 
sapka levétele után pótolható tisz
ta  víz (tartósító  oldat) valóságos 
virágéltető  lehet.

Víztartó váza

M eglehetősen gyakori és kelle
m etlen meglepetés, hogy egyik
m ásik váza m ár új korában vagy 
rövidebb-hosszabb használat u tán  
átereszti a vizet. A cserépnek, a 
kerám iának ez a — vázaként — 
kellem etlen sajátossága viszonylag 
egyszerűen megszüntethető.

Az egyik java lla t szerin t teli kell 
tölteni a vázá t tejjel, s csak négy 
nap m úlva kell kiönteni belőle. 
Ezután alig kimosva, négy n ap ra  
ism ét jó feltölteni tejjel. A keze
lést követően m ár víztartónak szo
kott bizonyulni az a váza, am elyik 
korábban átengedte a vizet.

Más javaslat, hogy a vázába 
annyi leno la ja t kell tölteni, am eny- 
nyi egy-kétszeri alapos m egforga- 
tásakor a belsejét teljesen beborít
ja. Ennek a fedő lenolajrétegnek 
a beszáradása u tán  m ár víztartóvá 
vá lha t a váza anyaga. További 
módszer, hogy gyertyacsonkokat 
vagy v iaszdarabkákat dobálunk a 
kezelendő vázába, ezután forró 
vízbe m erítjük  vagy gőzbe ta rtju k . 
A meleg h a tásá ra  felolvad a viasz. 
Az olvadt, folyékony viasz vagy 
paraffin  a váza többszöri körbe
forgatásával beborítja  a belső fe lü 
letet, és így m egderm edve m ár a 
víz ú tjá t állja.
☆  ☆  ☆  K. L.
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Több olvasónk is érdeklődött n á 
lunk, hogy mi az a tévében rek 
lám ozott spray, am i a szöveg sze
r in t „m egszünteti a p rob lém ákat” 
és végül is minek az eltün te tésére 
alkalm as?

A WD—40 — m ert hiszen erről 
az anyagról van szó — világszerte 
forgalm azott, szabadalom védett 
am erikai „m indenes” folyadék. 
T isztít, ken, rozsdátlanít m inden
féle fém felületet. (A 200 m l-es, kis 
csőrrel á ru síto tt flakonhoz egyéb
kén t részletes m agyar nyelvű hasz
nála ti u tasítá st is adnak.) V ilág
sikerét az alábbi, a WD—40-et 
használó világcégek em blém áiból 
összeállított kis tablónk érzékelteti. 
N álunk a TEKMAS Kft. a gyártók 
képviselője és az Alfa v á lla la t a 
forgalm azója. Ennyit röviden az 
anyagról és a referenciákról.

S mivel bennünket is érdekelt, 
h á t v e ttünk  egy flakonnal, s  seb ti
ben ki is próbáltuk  egy részleges 
kerékpár-gyorsszerviz alkalm ával. 
Íme, ezt tapasztaltuk:

A félverseny-kerékpárt kam asz 
tu lajdonosa eléggé elhanyagolta, 
am i csak mozgott ra jta , az akad t 
vagy csikorgott-nyikorgott, m int 
egy kenetlen kocsikerék. A láncot 
valaha bezsírozták ugyan, de az 
azóta rárakódo tt por és sár vako
la tkén t fedte. E m iatt — az á lta lá 
ban szükségesnél kissé bővebben 
— WD—40-et perm eteztünk a lán c

Tisztít és  ke
kinn es benn!

ra. K is idő elteltével erős kefével 
m egpróbáltuk eltávolítani a szeny- 
nyeződést. Nagyon könnyen ment, 
s újátíb  WD—40-fröccs u tán  a lánc
szem ek felülete szin te újjászületett. 
A tisztogatást ezután a lánckere
keken és a váltókon folytattuk, 
m égpedig gyors sikerrel. M iután a 
tisztogatást e részeken befejeztük, 
a tisz títo tt alkatrészeket újból be
fú jtu k  a folyadékkal, de ekkor 
m ár csak vékonyan. H atására a 
m eghajtó  mechanizm us lágyan zi
zegve, olajozottan forgott körbe. 
M ivel a kerekek és a pedáltenge
lyek csapágyai is „jajongva” fo
rogtak, s ezúttal nem  óhajto ttunk 
a bicajon nagyobb karban tartási 
m unkát végezni, a  zajos helyekre 
ju tta ttu n k  a szerből, s közben meg
fo rga ttuk  a kerekeket, pedálokat. 
A fémesen csikorgó nyüszítés kis 
idő m úlva megszűnt, s ahol a 
WD—40 érte a fém részeket, m in
den szennyeződés könnyen eltávo- 
líthatóvá vált. Még egy kis u tán-

lövés, s a forgó alkatrészek köny- 
nyen, akadásm entesen pörögtek a 
tengelyükön. (Figyelem! A WD—40 
zsírzás helyett nem  alkalm azható, 
ső t oldja a zsírokat.)

Ezután néhány rozsdalepett rög
zítőcsavart vettü n k  célba. Ezeken 
a tisztítószert tovább hagytuk dol-
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DOMBORIMTAS TAFÉTA

Gyártó:

$
graboplast

9023 Győr, Fehérvári u. 16. 
Telefon: (96) 14-155 
Telex: 24276 
Telefax: (96) 18-306

Megvásárolható 
a gyár mintaboltjaiban 
és a szaküzletekben.

MINTABOLTOK:
9022 Győr, Tanácsköztársaság út 39.

Telefon: (96) 11-464

RAKTÁR ÁRUHÁZ 
Győr, Mészáros Lőrinc u. 11. 

Telefon: (96) 13-697

1088 Budapest, Rákóczi út 51. 
Telefon: (1) 113-1271, 134-0978

MÁRKABOLTOK:
Gyöngyös, Szövetkezet u. 2. 3200 
Telefon: (37) 14-329
Kecskemét, Rákóczi út 26. 6008 
Telefon: (76) 24-898
Debrecen, Mester u. 1. 4026 
Telefon: (52) 19-191
Nyíregyháza, Móricz Zsigmond u. 41. 4400 
Telefon: (42) 13-611
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---------------- 1

gozni, de nem  is m arad t el az 
eredmény. A revésedett részek le
váltak az anyás csavarokról, s sá r
garéz kefével átdörzsölésük után, 
ha nem is újszerűek, de rozsdától 
mentesek, s a további néhány hó
nap ra  a  korrózió ellen is védettek 
lettek.

K övetkeztek a perem fékek, bow- 
denhuzalok és a fékkarok. Kezelé
sük u tán  a fékkarok olajozottan 
működtek, a bow denhüvelyekbe fo
lyatott szer ha tásá ra  az acélsodrony 
ide-oda siklott. A WD—40-nel be
perm etezett, m ajd le törö lt fékek 
pedig kitűnően m űködtek volna, 
csakhogy a fékgum ikra is kerü lt 
a szerből, ezért aztán nem  a leg
jobban fogtak. Az abroncs és a 
gumik letisz títása u tán  viszont m ár 
rem ekül blokkoltak.

Utolsó sim ításként az anyagból 
egy keveset tiszta rongyra perm e
teztünk, s azzal a kerékpár teljes 
felületét átdörzsöltük. A zom ánco
zás és a króm ozott felü letek  visz- 
szakapták fényüket, s a kqpott, 
szennyeződött, elhanyagolt kétkere
kű szinte ú jjászülete tt. O lajozottan 
m űködik m inden alkatrésze. M ind
ezt röpke három negyed óra a la tt 
értük  el. V ettünk is m in d járt egy 
újabb flakont, nehogy szűkiben le
gyünk, hiszen ezt az anyagot való
színűleg gyakran fogjuk még hasz
nálni, s jó, ha mindig kéznél van.

—b j -

Ezerm ester rejtvény
A képen 20 különféle, az 

Ezerm ester boltokban is kapható 
szerszám  látható. Egy kivételé
vel valam ennyi „ak tív”, azaz va
lam ilyen m űvelet közvetlen vég
zésére használatos. A zt az egyet 
kell kikeresni, am elyik nem 
ilyen, és m egírni, hogy hányadik 
sorban (balról szám ítva) hánya
d ik  helyen lá tható?

A szerszámok között akadnak 
mérőeszközök is. Hány ilyen van, 
s azok hányadik  sor (balról) há
nyadik helyén ta lálhatók? A 
m egfejtéseket levelezőlapon 1990. 
szeptem ber 15-ig kérjüik bekül
deni szerkesztőségünk címére.

Júliusi rejtvényünk megfejté
se: 1-es, Manila

Júniusban megjelent rejtvé
nyünk helyesen megfejtői közül az 
alábbiak nyertek vásárlási utal
ványt: Szilágyi Péter sajókeresz
túri, Morvainé Bertalan Ildikó 
gyöngyösi, Várad! Lajos kom áro
mi, Szabó Sándor fóti, Szabó Jó
zsef, Mészáros Edit, Kovács 
Krisztián, Szerda András, Halász 
Katalin és Barta Károly buda
pesti olvasóink.

A jánljuk szíves figyelm ükbe a  képen  lá th a tó
Dekor Rolóinkat!

M egrendelhetők  im port, fém  ro le tta rú d d a l, 
különböző m in táza tó  te x tíliák k a l.

GYEREKSZOBÁBA IS!
G y á r t j a  t  R e d ő n y g y á r tó  V á lla la t  Makó, Rákóczi u. 4.

F o r g a l m a z z a  S MÁRKABOLT Budapest Xlll., Béke u. 47.



Alkalmazható:
—  k e r te k  lo c s o lá s á r a ,  ö n tö z é s é r e
—  f e l tö r ő  ta la jv íz  á l ta l  e lö n tö t t  h e ly is é g e k  

v íz te le n í té s é r e
—  m in d e n fé le  s z e n n y v íz  je l le g ű  fo ly a d é k  

á te m e lé s é r e  ( a p r í tó  é s  d a ra b o ló  
f e l s z e r e lé s s e l  i s  re n d e lk e z ik )

—  m u n k a g ö d rö k  v íz te le n í té s é r e
—  ta r tá ly o k  ü r í t é s é r e ,  f e l tö l t é s r e
—  é p í tk e z é s e k n é l ,  b e á z á s o k n á l  e lő fo rd u ló  

víz k is z iv a t ty ú z á s á ra
—  a  s z e n n y v íz  g y ű j tő r e n d s z e r b e  

j u t t a t á s á h o z .

Előnyei:
—  v is z o n y la g  a la c s o n y  e n e r g ia ig é n y e
—  e g y fá z is ú  á r a m k ö r b ő l  t ö r t é n ő  

ü z e m e l te té s e
—  m in im á lis  f e n n ta r t á s i  

é s  k a r b a n t a r t á s i  ig é n y e .

Kapható:

S z e re lv é n y  A ru h á z
Budapest VI., Bajcsy-Zsilinszky út 31. 
Telefon: 111-3666

Forgalmazza:

S z e r e lv é n y é r té k e s í tő  V á lla la t
Szivattyú- és Fűtéstechnikai osztály 
Budapest VI., Bajcsy-Zsilinszky út 31.

K-L

r%

j i r r i r

F I M I D
univerzális
merülőszivattyú
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Lakásfelújításhoz, építkezéshez a
EMIKKI

több mint 100-féle terméke közül 
most a festékekre hívjuk fel 

szíves figyelmét.

VLIESE*
hom lokzatképző diszperziós festék

KAPITOL
szilikongyanta bázisú homlokzatfesték

AKROPOL
szilikátfesték

PIKTOS/JL
por a lakú  hom lokzatfesték

Termékeink megvásárolhatók:
KEMIKÁL MINTABOLT 

1089 Budapest, Somogyi Béla u. 22.
Telefon: 114-1086 

KEMIKÁL RAKTÁRÁRUHÁZ 
1201 Budapest, Tinódi u. 3.

Telefon: 147-9362 
KEMIKÁL SZAKUZLET 

5661 Újkígyós, Petőfi Sándor u. 6/62 
Telefon: (66) 56-255 

KEMIKÁL SZAKÁRUHÁZ 
4030 Debrecen, Monostorpályi u. 5.

Telefon: (52) 32-831 
KEMIKÁL SZAKBOLT 

7571 Barcs, Bajcsy-Zsilinszky u. 76.
Telefon: 267

KEMIKÁL-TRANSVER Kft.
9028 Győr, József A. u. 22.
Telefon: (96) 27-733

KEMIKÁL-ZALA VOLÁN SZAKUZLET 
8900 Zalaegerszeg, Stadion út 2.
Telefon: (92) 11-056
KEMIKÁL-KDT SZAKÁRUHÁZ 
8000 Székesfehérvár, Horváth I. u. 
Telefon: (22) 15-370

KEMIKÁL CHEMO—PLUSZ SZAKUZLET 
7100 Szekszárd, Béri Balogh Ádám u. 64. 
Telefon: (74) 11-391
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Velünkoinejebba világ
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_ MÉG TÁRTA NYÁRIm_
Még érdemes „ALPINA” fűkaszát, bozótirtót, 

láncfűrészt vagy földfúrót vásárolni 
az ÉPÍTŐGÉP RT-től.

Kerti traktort, vízszivattyút, kapálógépet, 
áramfejlesztőt bérelhet is 

kölcsönző üzlethálózatunktól szerte az országban.
Válasszon minket, szeretettel várjuk az OMÉK ’71 

és az őszi BNV ÉPÍTŐGÉP standján (30-as szabadterület)
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ÉPiTÓGÉP-KOLCSÖNZÓ 
ÉS KERESKEDELMI 
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Barátságos félhomályban...

Hangulatos fények a szobában
■*V

Ki ne szeretne időnként ki
kapcsolódni? Ám hogy azt a 
néhány órát valóban kellem e

sen tölthessük el, néhány kellék is 
szükséges. Például egy kis esti la
zításhoz, meghitt beszélgetéshez a 
díszkivilágítást adó csillár nem — 
még a fényerőszabályozóval ellátott 
sem — alkalmas. A bekapcsolt, ám 
elnémított televízió még úgy se. Egy 
„régi vágású” hangulatlámpa, amely 
meghitt lágy fénykörbe vonja a be
szélgetőket, s a szobát csak deren
gő fénnyel világítja meg, az már 
igen. S ha ilyen lámpánk (1) nincs, 
hasonlót bármikor készíthetünk.

Nem kell hozzá m ás, csupán egy 
szép form ájú, olcsó kerám ia váza, 
am elynek elég széles a talpa, továb
bá m enetes végű ingacső, foglalat, 
hálózati vezeték függőkapcsolóval, 
villásdugóval, s 3 mm  vastag lágy
acél huzal a lám paernyő vázához, 
valam in t annak  tartójához. A fenti 
anyagokból a legtöbben m ár rész
letezés nélkü l is el tu d n ak  készíte
ni egy lám patestet, ám az ernyő- 
készítés m ár fogósabb feladat. Ezt 
a problém át egyszerű kis ötlettel 
szeretnénk elhárítani.

Az ernyő elkészítéséhez nem kell 
bonyolult szerkeszítési feladatokat 
m egoldanunk, csupán vonalzó m en
tén egy hosszú kartondarabra 15 
mm  széles beosztásokat húzni. Az 
ernyő legalább 25—25 m m -rel nyúl
jon tú l a huzalvázon, a karton szé
lességét tehát ennek figyelem bevé
telével határozzák meg. A sávok be
húzása u tán  — azoknak középvo
nalába — jelö ljük  be a fűzőszala
gok lyukainak a középpontját, m ajd  
m inden jelölést kö tőtű  vagy más 
lekerek ített hegyű szerszám és vo
nalzó segítségével nyom juk meg (2).

A kartondarabot ez követően h ar- 
m onikaszerűen hajtogassuk össze, 
m ajd  páronként m inden lapka kö
zepét két helyen lyukasszuk ki. E 
célra megfelel az irodai lyukasztó
készülék (3), de a frissen élezett 
bőrlyukasztó is. A karton szélére r a 
gasszunk színes selyemszalagot, m ég
pedig úgy, hogy a szegőszalaggal — 
azt hosszában félbehajtva — fogjuk 
közre az ernyő anyagát. A hajtáso 
kat langyos vasalóval sim ítsuk le. 
A selyemszegés védi az ernyő szé
leit, az ernyőt egyben díszíti is.

A lyukakba fűzzünk kb. 5 imm 
széles azonos színű szalagot. A pa
p ír harm onikából alakítsunk k ú p 
palástot, s próbáljuk  az ernyő v á 
zára húzni. Az ernyő akikor m eg
felelő, ha redői az alsó szélen kb.

90 fokos szögeket alkotnak, s így 
érik  körbe a vázat. A végtelenítés- 
hez k é t egym ásra simuló h a jtásá t 
ragasszuk össze, term észetesen a fe
lesleges anyagot előbb vágjuk le. 
Az ernyő h uzatá t illesszük újból a 
vázra. A k é t szalagra csinos m as
n ika t kötve ad ju k  m eg az ernyő 
végleges alak já t, s alul az ernyő 
keretéhez az összefogó szalag lyu
kain  á t h u rko lt erős fonállal rög 
zítsük. Ha felül is szeretnénk zárni, 
ö ltsünk kartonból kivágott koron
got a  váz felfogó keresztm erevítő
jére. A kész ernyőt egy anyáscsa
varra l erősítsük a lám patest ta r tó 
ívére.

Á ltalában beszélgetni ritkábban  
szoktunk, 'tévét ellenben m ajd  m in 
dennap nézünk. Ilyenkor többnyire 
kis lám pa d eríti a szobát, de van, 
aki m ég azt is mellőzi — hely te
lenül. Tévés lám pának pl. m egfelel 
egy olyan állólám pa, am ely egyben 
virágpdedesztál is lehet (4, 5). A nya
ga 10 mm vastag rétegelt lemez, m é
re te  pedig 200X200X400, ille tve 600 
mm. A ré tegelt lemezekből k ivá
gott darabokat (6) aljazzuk ki, 
m ajd hosszanti élük  m entén  készít
sünk m indegyik darabban 3 m m  szé
les és 4—5 m m  mély hornyot. A 
két oldallapot hevederlécekkel kös
sük össze, m ajd azokra erősítsük 
fel a fénycső foglalatait. A trafót 
és a gyújtótekercset az oldallapok 
valam elyikére szereljük fel. A fe
dő- és fenéklapot pontosan illeszt

ve erősítsük fel, de egyelőre csak a 
fedőlapot ragasszuk fixen  a helyé
re. A ta lp a t is alak ítsuk  k i, m ajd 
csiszolás, tapaszolás, ú jabb  csiszolás 
u tán  fú jju k  be alapozóval, azt kö
vetően meg kétszer zom ácfestékkel.

Ezután vágjuk vagy vágassuk le  a 
két üvegtáblát, a felü letükét alapos 
zsírtalanító« után fény felé fo rd ít
va fú jju k  á t vékonyan egyenletes 
fedettségű fehér zom áncfestékkel. 
Ellenben ha te j-  vagy opálüveget 
tudunk  szerezni, akkor inkább azok 
valam elyikét használjuk fel a lám 
pa üvegezéséhez.

Az üveglapok behelyezése előtt 
kössük be az elektrom os alkatrésze
ket, s  helyes m űködésükről is győ
ződjünk meg. Ha a fénycső vagy az 
izzó m á r  fényt ad, az üveglapokat 
is a helyükre csúsztathatjuk . Az 
oszloplám pát a ta lp  felcsavarozásá- 
val zá rju k  le.

Ha a szoba berendezésétől nagyon 
elütne a teljesen fehér vagy csont
színű oszlop, akkor azt sötét színű 
keretezéssel igyekezzünk m egszün
tetni (5). A szegélyeket úgy a lak ít
suk ki, hogy anyagvastagságnyi 
szélességűek legyenek, és édes kés
sel az anyagba m ély íte tt bevágással 
határo ljuk  le. Az alapszín felfesté
se u tán  az oszlop széleit ragszalag
gal lefedve sötétbarna, fekete vagy 
más erőteljes színnel fessük le. így 
m ár valószínűleg jobban illeszkedik 
a többi bútordarab  közé.
☆  ☆  b—J

Békés arzenál
A lapunkat régebben olvasók bizonyára emlékeznek még 

az 1982/1. számunk borítólapjára, amelyen Körösényi 
Tamás volt látható feleségével, műve és egy BD—330 

típusú modellező szalagfűrész mellett. A kis gépet akkor 
— ajánlásunkra — a Black & Decker cég ajándékozta 
a fiatal művésznek, mert egyik, köztérre szánt szobra 

egy BD fúrópisztolyt ábrázolt.
Körösényi Tamás azóta Herder-díjasként egy évet töltött 

Bécsben, és országos elismertséget szerzett, például 
a szombathelyi tanácsháza előtti szobrával.

A kis barkácsgépek iránti érdeklődése azonban nem 
csökkent, amit bizonyít az Arzenál című kompozíciójának 

egyik, itt is látható részlete. A terepszínűre festett 
„kommandós” lőszerrakaszban azonban nem 

robbanóanyag, hanem egy fúrópisztoly, a békés idők 
hasznos „fegyvere” látható.
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